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1 Общие положения 
 

1.1. Настоящее Положение об учебно – производственных мастерских разра-
ботано в соответствии с: 

федеральным законом «Об образовании в Российской Федерации»                    от 
29 декабря 2012 года  № 273-ФЗ;  

приказом Министерства Просвещения Российской Федерации от 24 августа 2022 
г. № 762 «Об утверждении порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального образо-
вания»; 

федеральными образовательными стандартами среднего профессионального 
образования; 

уставом ГБПОУ ИО «АПЭТ». 
1.2. Учебно – производственные мастерские (далее - УПМ) являются струк-

турным подразделением Государственного бюджетного профессиональном образова-
тельного учреждения Иркутской области «Ангарский промышленно – экономиче-
ский техникум» (далее – Учреждения), предназначены для проведения учебной и про-
изводственной  практики студентов по специальностям: 54.02.01 Дизайн, 29.02.04 
Конструирование, моделирование и технология швейных изделий. 

1.3. В структуру УПМ входят: мастерская швейного производства, экспери-
ментально – конструкторская лаборатория, выставочный зал. 

1.4. Режим работы студентов в  мастерской швейного производства регламен-
тирован учебными планами в соответствии с программой обучения. 

1.5. Учебно-производственные мастерские создаются в целях формирования 
общих и профессиональных компетенций обучающихся, создания условий для каче-
ственного обучения основам специальности (профессии), оказанию помощи обучаю-
щимся в подготовке к практическим занятиям, к различным видам практики, повы-
шения качества подготовки специалистов. 

 
2 Цели и задачи учебно-производственных мастерских 
 

2.1 Основной целью учебно-производственной мастерских является обеспечение 
качественной профессиональной подготовки обучающихся, приобретение  обучаю-
щимися навыков и умений, соответствующих требованиям федеральных государ-
ственных образовательных стандартов, профессиональных стандартов, ЕТКС. 

2.2  Задачами учебно-производственных мастерских являются: 
− обеспечение учебно-производственного процесса; 
− обеспечение учебно-воспитательного процесса; 
− организация и проведение учебной практики для получения первичных про-

фессиональных умений и навыков  и производственной практики;  
− проведение практических и лабораторных работ; 
− проведение курсов повышения квалификации;  
− реализация программ профессионального обучения; 
− подготовка и проведение конкурсов профессионального мастерства; 
− постоянное совершенствование качества практической подготовки студен-

тов с учетом последних достижений науки, техники и технологии. 
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3 Организация работы учебно-производственных мастерских 
 
1.6. Практика является составной частью основной профессиональной образо-

вательной программы и проводится в сроки, соответствующие утвержденному гра-
фику учебного процесса и определяется рабочими учебными планами и программами 
производственного обучения. 

1.7. К выполнению каждого нового вида  работ обучающиеся допускаются 
только после проведения инструктажа по охране труда и по пожарной безопасности. 

1.8. При проведении практики группа может делиться на подгруппы. 
1.9. Учебная нагрузка студентов, проходящих практику в учебно-производ-

ственных мастерских, не должна превышать 36 академических часов в неделю. 
1.10. Работа обучающихся в учебно-производственных мастерских осуществля-

ется под непосредственным руководством мастера производственного обучения или 
преподавателя, руководителя практики,  

1.11. Руководитель практики обязан: 
− обеспечивать порядок и дисциплину обучающихся в период практики (заня-

тий); 
− не допускать порчу имущества, оборудования; 
− следить за соблюдением санитарно-гигиенических норм и правил (в пределах 

своей компетенции); 
− обеспечивать соблюдение правил охраны труда; 
− проводить инструктаж студентов по охране труда перед каждым разделом 

(профессиональным модулем) практики  с обязательной отметкой в «Журнале ин-
структажа по охране труда»;  

− при проведении занятий соблюдать правила пожарной безопасности, знать 
места расположения первичных средств пожаротушения; 

− обучать студентов правильному и безопасному обращению с находящимся в 
УПМ техникума оборудованием, безопасным методам выполнения работ и следить 
за соблюдением студентами мер безопасности; 

− обеспечить безопасное использование швейных машин, утюгов, прессов и 
другого оборудования при проведении занятий; 

− следить за выполнением инструкций студентами; 
− перед началом занятий проверять исправность  утюгов, швейных машин и 

другого учебного оборудования; 
− обеспечить устойчивость мебели и оборудования, имеющихся в УПМ техни-

кума, в т.ч. и классной доски; 
− исключить из пользования непригодное оборудование; 
− обеспечить наличие в кабинете средств индивидуальной защиты; 
− организовать рабочие места для студентов в соответствии с требованиями 

техники безопасности. 
 
3.7  Руководителю практики запрещается: 
− нарушать инструкции по охране труда и безопасности в УПМ техникума; 
− допускать к занятиям студентов, не прошедших инструктаж по охране труда в 

мастерских швейного производства; 
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− использовать неисправное и непроверенное оборудование; 
− оставлять студентов без присмотра на перемене и во время занятий; 
− оставлять включенными электроприборы; 
− закрывать дверь кабинета на ключ во время занятий. 
3.8 Студенты, допустившие невыполнение или нарушение инструкции по 

охране труда, привлекаются к ответственности, и со всеми студентами проводится 
внеплановый инструктаж по охране труда. 

3.9 При несчастном случае с обучающимися руководитель практики обязан не-
медленно оказать первую помощь и сообщить о происшедшем администрации Учре-
ждения. Несчастные случаи расследуются в соответствии с действующим законода-
тельством Российской Федерации. 

3.10 Учебно-производственные мастерские оснащаются всем необходимым обо-
рудованием, инструментами, приспособлениями, документацией в соответствии с 
требованиями ФГОС СПО,  программами практик,  графиком учебного процесса. 

3.11 Планировка учебно-производственных мастерских, размещение рабочих 
мест, оборудования и мебели осуществляется в соответствии с требованиями сани-
тарных норм и правил, охраны труда, производственной санитарии, а также должна 
обеспечивать благоприятные и безопасные условия для организации учебно-произ-
водственного процесса, возможность контроля за действиями каждого обучающе-
гося. 

3.12 Обо всех неисправностях (поломка замков, мебели, оборудования и др.) пе-
дагогические работники своевременно докладывают заместителю директора по 
учебно-производственной работе. 

3.13 Техническое обслуживание швейного оборудования и необходимый ремонт 
осуществляет слесарь-ремонтник, должностные обязанности которого определяются 
соответствующей должностной инструкцией. 

 
4 Управление учебно-производственными мастерскими 

 
4.1. Руководство учебно-производственными мастерскими осуществляет заме-

ститель директора по учебно-производственной работе.  
4.2. Заместитель директора по учебно-производственной работе подчиняется 

директору техникума. Заместителю директора по учебно-производственной работе 
непосредственно подчиняются: преподаватели (руководители практик), мастера про-
изводственного обучения, слесарь-ремонтник при учебно-производственных мастер-
ских. Количество ставок мастеров и обслуживающего персонала зависит от состава 
контингента обучающихся и может ежегодно корректироваться. 

4.3. Функциональные обязанности заместителя директора по учебно-производ-
ственной работе по организации работы УПМ: 

− организация и контроль учебно-производственного процесса; 
− мониторинг формирования профессиональных компетенций обучающихся, 

адаптация выпускников на рынке труда и их эффективное трудоустройство; 
− анализ состояния и результатов педагогического контроля практики и разра-

ботка мероприятий по его совершенствованию; 
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− внедрение в учебно-производственный процесс инновационных методов, 
форм и средств обучения, результатов научных исследований по проблемам практи-
ческого обучения, передового опыта; 

− изучение, обобщение и внедрение положительного педагогического опыта 
практического обучения; 

− организация работы по развитию материально-технической базы; 
− материально-техническое обеспечение учебно-производственной деятельно-

сти обучающихся; 
− создание необходимых условий педагогическим работникам для осуществ-

ления образовательного процесса; 
− сотрудничество с предприятиями и организациями, 
− организация работы по профориентации, 
− направление студентов на практику в соответствие с графиком учебного про-

цесса; 
− контроль за списанием вышедшего из строя устаревшего оборудования, ме-

бели, составление заявок на приобретение необходимого оборудования, расходных 
материалов, наглядных пособий согласно заявкам мастеров производственного обу-
чения, преподавателей, запланированным программам практики; 

− организация содержания учебно-производственных мастерских в надлежа-
щем санитарном состоянии. 

4.4. Мастера производственного обучения, преподаватели руководители прак-
тики)  несут ответственность за сохранность оборудования, материалов и других фон-
дов. Работники мастерских, виновные в причинении ущерба, несут ответственность в по-
рядке, предусмотренном действующим законодательством РФ. 

 
5 Требования к  учебно-производственным мастерским 

 
5.1. Учебно-производственные мастерские должны иметь рациональную пла-

нировку, достаточную обеспеченность оборудованием, мебелью и приспособлениями 
в соответствии с требованиями эргономики и эстетики. 

5.2. Мастерская по своему состоянию должна удовлетворять требованиям са-
нитарных норм и правилам, предъявляемых к ней: 

освещение 300 лк, t = 18 - 22 `C: 
условия для вентиляции и проветривания; 
уборочный инвентарь и моющие средства. 
5.3. Крышки выключателей и розеток не должны иметь трещин и сколов, а 

также оголенных контактов. 
5.4. В мастерской должно быть предусмотрено комплексное решение вопросов 

пожарной безопасности, охраны труда и техники безопасности обучающихся. 
5.5. Оборудование и инструмент в мастерской должны быть в исправном со-

стоянии. 
5.6. Ежедневно по окончании занятий в мастерской каждое рабочее место при-

водится в исходное состояние. 
5.7. Материальные ценности мастерской должны быть обеспечены условиями 

для сохранности и закрепляются для материальной ответственности за заведующими. 
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5.8. В мастерской должны быть комплект рабочего инструмента и инструмента 
мастера, комплект средств ТСО и наглядных пособий, журналы инструктажей, пас-
порт и другая документация. 

5.9. Ответственность за выполнение правил техники безопасности, производ-
ственной санитарии и за охрану жизни и здоровья студентов во время работы в УПМ 
техникума несут  руководители практики; 

5.10. К занятиям в УПМ допускаются студенты, прошедшие инструктаж по 
охране труда. К проведению занятий допускаются руководители практики, прошед-
шие  медицинский осмотр и инструктаж по охране труда. 

5.11. Требования  по охране труда представлены в приложении 1 к настоящему 
положению. 

 
 
 
Рассмотрено и одобрено Советом ГБПОУ ИО «АПЭТ» 
Протокол № 5  от 30.08.2019 
Изменения рассмотрены и одобрены Советом ГБПОУ ИО «АПЭТ» 31.08.2022 

года, протокол №3 
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Приложение 1 
 

Инструкция  по охране труда  
 
1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА 
 
1.2. Обучающемуся, проходящему практику в учебно-производственных ма-

стерских (мастерской швейного производства) необходимо соблюдать          действу-
ющие в организации правила внутреннего распорядка, график работы, режим труда 
и отдыха. 

1.3. На обучающегося во время работы могут воздействовать следующие опас-
ные и вредные производственные факторы: 

подвижные части производственного оборудования;  
повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны; 
повышенная температура нагреваемых поверхностей оборудования; 
повышенный уровень шума и вибрации; 
повышенная влажность и подвижность воздуха; 
повышенное значение напряжения в электрической цепи; 
повышенный уровень статического электричества; 
недостаточная освещенность рабочей зоны; 
острые кромки режущего инструмента, заусенцы и шероховатость на поверх-

ностях приспособлений и оборудования; 
физические перегрузки (поза «сидя»); 
перенапряжение зрительных анализаторов; 
монотонность труда. 
1.4. В соответствии с действующими требованиями обучающимся выдаются 

средства индивидуальной защиты, предусмотренные типовыми отраслевыми нор-
мами. 

1.5. Обучающийся должен извещать своего непосредственного руководителя 
о любой ситуации, угрожающей жизни и здоровью людей, о каждом несчастном слу-
чае, происшедшем в УПМ, об ухудшении состояния своего здоровья, в том числе о 
проявлении признаков острого заболевания. 

1.6. Обучающемуся следует: 
оставлять верхнюю одежду, обувь, головной убор, личные вещи в гардеробе; 
перед началом работы надевать чистую спецодежду (при наличии); 
после посещения туалета, любого загрязнения рук и перед приемом пищи 

мыть руки с мылом, насухо вытирать чистым полотенцем; 
не допускать приема пищи на рабочем месте. 
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2. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА ПЕРЕД НАЧАЛОМ РАБОТЫ 
 
2.1. Застегнуть специальную одежду на все пуговицы (завязать завязки), не 

оставляя свисающих частей одежды. 
Не закалывать одежду булавками, иголками, не держать в карманах одежды 

острые предметы. 
2.2. Проверить внешним осмотром достаточность освещенности рабочего ме-

ста, исправность лампы местного освещения, при необходимости потребовать за-
мены перегоревших ламп. 

2.3. Перед началом работы портному необходимо проверить: 
устойчивость производственного стола, подъемно-поворотного стула; 
исправность откидного подлокотника, съемного бортика, выдвижного крон-

штейна; 
наличие планшета для инструкционной карты, постоянного магнита для фик-

сации ножниц, необходимых для работы приспособлений и инструмента, съемного 
мусоросборника для производственных отходов. 

2.4. Перед выполнением машинных работ проверить наличие необходимых 
приспособлений для чистки и смазки неавтоматической швейной машины (мас-
ленки, средней и малой отвертки, щетки или ершика, обтирочной ткани). 

Отвертки осмотреть, убедиться в том, что у инструмента отсутствуют сбитые 
поверхности, заусенцы и выбоины; рабочая часть отвертки хорошо заправлена и со-
ответствует размерам шлица головки винта; поверхность отвертки сухая и чистая, 
не замаслена и не загрязнена. 

2.5. Проверить правильность установки иглы, челнока, бобины на бобинодер-
жателе, заправки ниток. Убедиться в отсутствии контакта шкива с посторонними 
предметами, бобиной ниток или ниткой и проверить легкость движения подвижных 
частей. При необходимости произвести регулировку натяжения нити и смазать ма-
шину. 

2.6. Проверить исправность и нахождение на своих местах ограждений фрик-
ционов и шкивов швейных, краеобметочных машин; откидных кожухов скрепоч-
ных, пуговичных, петельных и других машин; скобок, ограждающих выступающие 
из корпуса в сторону работника нитепротягиватели швейных машин и машин, вы-
полняющих зигзагообразную строчку; прозрачных щитков (экранов) у пуговичных 
машин и машин для пришивания крючков, петель и накладок, предохраняющих ра-
ботника от ранений обломками игл и фурнитуры (пуговиц, крючков и т.д.) 

2.7. Перед началом работы на полуавтоматической петельной машине с пнев-
матическим приводом проверить исправность контрольно-измерительных приборов 
(наличие клейма или пломбы, сроки клеймения, целостность стекла, наличие крас-
ной черты на циферблате прибора, нахождение стрелки на нулевой отметке, отсут-
ствие повреждений, влияющих на показания прибора); убедиться в исправности и 
герметичности воздуховодов, легкости вращения вентиля подачи воздуха, прочно-
сти крепления воздуховодов; проверить давление сжатого воздуха. 

2.8. Смазку машины необходимо производить до ее пуска. У неавтоматиче-
ской швейной машины следует: 

снять приводной ремень, установить игловодитель в верхнее крайнее положе-
ние, вручную поднять прижимную лапку, вынуть шпульный колпачок со шпулькой, 
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выдвинуть задвижную пластину, снять игольную доску, фронтовую доску, открыть 
щитки; удалить ершиком грязь и очесы из головки машины и тряпкой протереть де-
тали, затем на шарнирных петлях повернуть головку машины в направлении «от 
себя» до упора ограничителя и, убедившись в ее надежной фиксации, протереть де-
тали, расположенные под платформой и поддоном; 

с помощью масленки ввести по 2-3 капли масла в места трения между сопря-
гаемыми деталями. 

2.9. После смазки проверить вручную легкость вращения главного вала ма-
шины и удалить обтирочной тканью излишки масла. 

2.10. Для равномерного распределения смазки дать машине поработать вхоло-
стую при поднятой лапке. 

2.11. У машин с автоматизированной смазкой проверить уровень масла в ниж-
нем картере, который должен быть выше верхней риски на щупе. Если уровень 
масла ниже заданного, в отверстие платформы долить масло. В маслопроводящее 
отверстие смотрового колпачка верхнего картера добавить несколько капель масла. 

2.12. У машин с принудительной автоматической системой смазки, где подача 
масла осуществляется шарнирным насосом, следует наблюдать через прозрачный 
колпачок за функционированием масляной системы и, по мере уменьшения количе-
ства масла в картере, доливать его. 

2.13. Перед подключением машины кабелем с трехполюсным штекером к се-
тевой розетке проверить прочность контактов, исправность кабеля (отсутствие ого-
ленных участков, перегибов и скручивания), надежность заземления. Не работать 
при неисправности или ненадежности заземления. 

2.14. При подключении к электрической сети машины, снабженной кнопоч-
ным переключателем «старт/стоп», расположенным над иглой, убедиться, что пере-
ключатель находится в положении «выключено». Подсоединить шнур питания к 
гнезду машины и вставить вилку шнура в розетку. 

2.15. Перед подключением машины с педальным переключателем убедиться, 
что переключатель диапазона скоростей находится в положении «выкл», подсоеди-
нить шнур питания педального переключателя к гнезду машины и вставить вилку 
шнура в розетку. 

2.16. На холостом ходу следует убедиться в исправности пусковых, тормозных 
и транспортирующих устройств машины. 

2.17. Перед выполнением ручных работ проверить наличие: подставки для ног 
и передвижной подставки с бобинодержателем, на которой хранятся наперсток, по-
душка с иголками и другие приспособления; мела и приспособления для его заточки; 
сантиметровой ленты; набора лекал; линейки; ниток; булавок и т.д. 

2.18. 3Не допускать выключения вилки дерганием за шнур. 
2.19. Обо всех обнаруженных неисправностях применяемого оборудования, 

электропроводки, освещения и других неполадках сообщить своему непосредствен-
ному руководителю и приступить к работе только после их устранения. 
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3. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА ВО ВРЕМЯ РАБОТЫ 
 
3.1. Выполнять только ту работу, которой обучен, по которой получил ин-

структаж по охране труда и допущен работником, ответственным за безопасное вы-
полнение работ. 

3.2. Не поручать свою работу необученным и посторонним лицам. 
3.3. Применять необходимые для безопасной работы исправные оборудова-

ние, инструмент, приспособления; использовать их только для тех работ, для кото-
рых они предназначены. 

3.4. Соблюдать правила перемещения в помещении, пользоваться только уста-
новленными проходами. 

3.5. Содержать рабочее место в чистоте, своевременно убирать отходы, про-
литое масло. 

3.6. Не загромождать проходы между столами, стеллажами, к пультам управ-
ления, рубильникам, пути эвакуации и другие проходы передвижными тележками, 
контейнерами. 

3.7. Не использовать для сидения неисправную мебель, случайные предметы. 
3.8. Сидеть за производственным столом швейной машины следует напротив 

головки машины, а обе ноги держать на педали так, чтобы одна нога была выдвинута 
вперед. Для равномерного распределения нагрузки на обе ноги пуск машины сле-
дует осуществлять правой ногой, а останов - левой. 

3.9. Следить, чтобы во время работы локти находились на одном уровне с 
крышкой стола, а изделие - на расстоянии 30-40 см от глаз. 

3.10. Не приближать руки к игле во время работы машины. 
Для предохранения пальцев от проколов деталь кроя придерживать на рассто-

янии не менее 4-5 мм от транспортирующего устройства. 
3.11. Для предотвращения поломки иглы следует уменьшать частоту вращения 

главного вала (обороты) на утолщенных местах швов и при резких изменениях 
направления прокладываемой строчки. 

3.12. Заправлять верхнюю и нижнюю нитку, менять иглу, шпульку, лампочку, 
вытаскивать нитки и куски полуфабриката, попавшие в приводной механизм, необ-
ходимо только при выключенном электродвигателе. 

При установке иглы не направлять отвертку в сторону руки, придерживающей 
откручиваемую или закручиваемую деталь. 

3.13. При прокладывании строчки или пришивании пуговицы (крючка, 
кнопки) изделие придерживать двумя руками по обе стороны от иглы. 

3.14. Не класть пальцы под пуговицедержатель во время нажатия на педаль 
подъема зажимного аппарата. Перед нажатием на педаль при пришивании пуговицы 
опустить защитный экранчик в рабочее положение. 

3.15. Во время работы на полуавтоматической петельной машине следить по 
манометру за рабочим давлением и исправностью воздуховодов. 

3.16. При обнаружении дефектов и неисправностей во время работы оборудо-
вания его следует остановить, отсоединить от электрической сети и подводящих ма-
гистралей, сообщить о неполадках своему непосредственному руководителю и до 
устранения неисправности не включать. 
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3.17. Отработанные и сломанные швейные иглы необходимо складывать в за-
ранее определенном месте, не бросать их на пол. 

3.18. Не ловить падающие ножницы, не держать во рту иголки, булавки. 
3.19. При работе на швейном оборудовании не допускается: 
тянуть ткань при шитье, опускать прижимную лапку на игольную пластину, 

если не подложена ткань; 
нажимать на педаль или рычаг подъемно-прижимной лапки во время шитья; 
работать с включенным механизмом обрезки при поднятой прижимной лапке; 
работать при незафиксированном шпульном колпачке, при открытых фронто-

вой и задвижной пластинах; 
тормозить рукой маховое колесо; 
нажимать на какие-либо рычаги; 
производить чистку, смазку, снимать и надевать ремень на ходу машины; 
держать ногу на педали при заправке, смазке и чистке машины; 
наклонять голову близко к машине во избежание удара движущимся нитепро-

тягивателем; 
класть ножницы, отвертку, пинцет вблизи движущихся частей машины; 
приближать пальцы к игле; 
оставлять включенную машину без присмотра; 
самостоятельно разбирать и ремонтировать оборудование; 
работать при снятых ограждениях ремня и фронтовой крышки; 
открывать и снимать оградительные и предохранительные приспособления на 

ходу машины. 
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4. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА В АВАРИЙНЫХ СИТУАЦИЯХ 
 
4.1. При поломке оборудования, угрожающей аварией на рабочем месте, в ате-

лье, следует прекратить его эксплуатацию, а также подачу к нему электроэнергии и 
сжатого воздуха, доложить о принятых мерах непосредственному руководителю 
или работнику, ответственному за безопасную эксплуатацию оборудования, и дей-
ствовать в соответствии с полученными указаниями. 

4.2. Если в процессе работы произошло загрязнение рабочего места пролитым 
смазочным маслом, работу прекратить до удаления загрязняющего вещества. 

4.3. При аварии электроснабжения, прорыве трубопровода, радиатора отопле-
ния необходимо прекратить работу и вызвать по телефону соответствующую ава-
рийную бригаду. 

4.4. При обнаружении пожара или признаков горения (задымление, запах гари, 
повышение температуры и т.п.) следует: 

прекратить работу и незамедлительно сообщить о пожаре по телефону в по-
жарную охрану, при этом назвать адрес объекта, место возникновения пожара, со-
общить свою фамилию; 

обучающиеся обязаны следовать указаниям работников Учреждения, по ко-
манде эвакуироваться из здания; 

должностные лица обязаны действовать согласно соответствующих инструк-
ций, по возможности принять меры по эвакуации людей, тушению пожара и обеспе-
чению сохранности материальных ценностей.  

4.5. Пострадавшему при травмировании или внезапном заболевании необхо-
димо оказать первую (доврачебную) помощь и, при необходимости, организовать 
его доставку в учреждение здравоохранения в сопровождении взрослого, сообщить 
об этом администрации учреждения. 

 
5. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА ПО ОКОНЧАНИИ РАБОТЫ 
 
5.1. Швейное оборудование выключить при помощи кнопки «стоп» или пе-

дали и отсоединить от электрической сети с помощью вилочного разъема или дру-
гого отключающего устройства, предотвращающего случайный пуск, убедиться пу-
тем нажатия кнопки пускателя в том, что оно не включается. На распределительный 
щиток вывесить плакат «Не включать. Работают люди!». 

5.2. Петельную машину выключить на пульте управления, отсоединить от ма-
гистрали сжатого воздуха и отключить от электрической сети. 

5.3. Удалить кистью очесы и другие загрязнения из зоны челнока, рейки, 
угольной пластины и протереть поверхность головки швейной машины. 

5.4. Привести в порядок рабочее место, убрать передвижные контейнеры, те-
лежки, швейные принадлежности, полуфабрикаты в места хранения. 

Убрать и вынести из рабочего помещения производственный мусор. 
5.5. Уборку стола произвести щеткой-сметкой и совком, а пола - шваброй. Не 

допускается смахивать со стола сломанные иглы, пуговицы и другие отходы руками. 


	1 Общие положения
	2 Цели и задачи учебно-производственных мастерских
	3 Организация работы учебно-производственных мастерских
	4 Управление учебно-производственными мастерскими
	5 Требования к  учебно-производственным мастерским
	Приложение 1

	Инструкция  по охране труда
	1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА
	2. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА ПЕРЕД НАЧАЛОМ РАБОТЫ
	3. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА ВО ВРЕМЯ РАБОТЫ
	4. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА В АВАРИЙНЫХ СИТУАЦИЯХ
	5. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА ПО ОКОНЧАНИИ РАБОТЫ


		2024-04-07T11:52:07+0800
	Паршина Анна Владимировна




