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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

 
Результатом освоения профессионального модуля является готовность обучающегося к вы-

полнению вида профессиональной деятельности Организация работы специализированного под-

разделения швейного производства и управления ею и составляющих его профессиональных ком-

петенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения ОПССЗ в целом. 

Формой аттестации по МДК.04.01 Основы управления работами специализированного под-

разделения швейного производства является экзамен. Формой аттестации учебной и производ-

ственной практик являются дифференцированные зачеты. 

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). 

Квалификационный экзамен проводится в два этапа: 

1 этап – Защита курсового проекта. 

2 этап – защита Портфолио.  

Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности 

освоен/не освоен». 

Фонд оценочных средств (далее - ФОС) предназначен для контроля и оценки образователь-

ных достижений обучающихся, освоивших программу профессионального модуля Организация 

работы специализированного подразделения швейного производства и управления ею.  

ФОС разработан на основании следующей нормативно – правовой документации: 

 ФГОС СПО 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий; 

 Положения по формированию оценочных средств для текущей и промежуточной аттеста-

ции обучающихся  на основе федеральных государственных образовательных стандартов среднего 

профессионального образования; 

 образовательной программы среднего профессионального образования подготовки специ-

алистов среднего звена по специальности 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология 

швейных изделий; 

 рабочей программы профессионального модуля «Организация работы специализирован-

ного подразделения швейного производства и управления ею».  

Формы контроля и оценивания элементов профессионального модуля 
Элемент 

модуля 

Форма контроля и оценивания 

Промежуточная атте-

стация 

Текущий контроль 

МДК 

04.01 

Экзамен (3 курс, 6 се-

местр),  

Оценка в рамках текущего контроля: 

Экспертная оценка на практическом  экзамене по результатам решения 

проблемной задачи. 

Проверка самостоятельной работы обучающихся по темам 6.1, 3.1, 3.2, 

3.3, 4.1, 4.2, 7,  

Оценка  в результате наблюдения за действиями обучающегося во время 

практической работы по теме 3.1. 

Анализ результатов курсового проектирования. 

Решение ситуационных по темам 4.1-4.2. 

Оценка  в результате наблюдения за действиями обучающегося во время 
практической работы по теме 5.1. 

Оценка  в результате наблюдения за действиями обучающегося во время 

практической работы по теме 6.1. 

Оценка  в результате наблюдения за действиями обучающегося во время 

практической работы по теме .4-1.6, 2.1, 2.2. 

УП Дифференцированный 

зачет (3 курс,6 семестр) 

Наблюдение и экспертная оценка выполнения работ в ходе учебной прак-

тики. 

Оценка  результатов учебной практики в форме отчета. 

Оформление портфолио по результатам учебной практики 

ПП Дифференцированный 

зачет (3 курс, 6 семестр) 
Наблюдение и экспертная оценка  выполнения работ производственной 
практики. 

Оценка результатов производственной практики в форме отчёта. 

Оформление портфолио по результатам  практики 
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ МОДУЛЯ, ПОДЛЕЖАЩИЕ ПРОВЕРКЕ 

2.1. Профессиональные и общие компетенции 

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих 

компетенций: 

Таблица 1- Общие и профессиональные компетенции, подвергаемые проверке 

Профессиональные и общие компетенции, кото-
рые возможно сгруппировать для проверки 

Основные показатели оценки результата 
(ОПОР) 1 

Иметь прак-

тический 
опыт 

 

Знания и умения, формиру-
ющий ОПОР2 

Виды аттестаций 

теку-

щий 
кон-

трол

ь 

про-

меж-

уточ-

ная 
атте-

ста-

ция 

практика 

ГИА 

уче

бна

я 

про-

из-

вод-

ствен
ная 

 ОПОР 1        

4.1 Участвовать в работе по планированию и рас-

четам технико-экономического обоснования за-

пускаемых моделей. 

4.2 Обеспечивать рациональное использование 

трудовых ресурсов, материалов. 

ПК 4.3 Вести документацию установленного об-

разца. 

О.К. 2 Организовывать собственную деятель-
ность, выбирать типовые методы и способы вы-

полнения профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и не-

стандартных ситуациях и нести за них ответ-

ственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование ин-

формации, необходимой для эффективного вы-

полнения профессиональных задач, профессио-

нального и личностного развития. 

О.К. 5 Использовать информационно – коммуни-

кационные технологии в профессиональной дея-
тельности. 

 расчет технико-экономических пока-

зателей технологического процесса производ-

ства; 

 внедрение и совершенствование кон-

структорско-технологических решений мо-

дели  в производство; 

 составление сводки рабочей силы и 

оборудования составление диаграммы; 

 согласования времени на модель; 

 знание малоотходных, энергосбере-

гающих, экологически чистых технологий 

производства; 

 составление схемы управления каче-

ством продукции; 

 заполнение документации в соответ-

ствии с установленным образцом;  

 знание всех видов документации, со-

провождающей техно-логический процесс; 

 применение эффективных и каче-
ственных методов и способов решения про-

фессиональных задач; 

организации 

коллектива 

исполните-

лей на вы-

полнение 

производ-

ственных за-

даний; (ПО 
1) 

 

Уметь: 

1. внедрять и совер-

шенствовать конструктор-

ско-технологические реше-

ния модели  в производство 

(У1); 

2. использовать ме-

тоды управления качеством 
продукции (У2);  

3. рассчитывать тех-

нико-экономические показа-

тели технологического про-

цесса производства (У4); 

4. использовать необходи-

мое и прогрессивное обору-

дование при проектирова-

нии потоков (У7.). 

Знать: 

1. основы организации 

работы коллектива исполни-
телей; 

 (З1); 

+ + - + + 

                                                
1 Основные показатели оценки результата из таблицы 5 Программы профессионального модуля 
2 Знания, умения, практический опыт из ФГОС СПО по специальности 
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Профессиональные и общие компетенции, кото-

рые возможно сгруппировать для проверки 

Основные показатели оценки результата 

(ОПОР) 1 

Иметь прак-

тический 

опыт 

 

Знания и умения, формиру-

ющий ОПОР2 

Виды аттестаций 

теку-

щий 

кон-

трол

ь 

про-

меж-

уточ-

ная 

атте-

ста-

ция 

практика 

ГИА 

уче

бна

я 

про-

из-

вод-

ствен

ная 

О.К. 6  Работать в коллективе и команде, эффек-

тивно общаться с коллегами, руководством, по-

требителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу 

членов команды (подчиненных), результат вы-

полнения заданий 

 оценивание нестандартных и аварий-

ных ситуаций с целью принятия верных реше-

ний для их разрешения; 

 регулярное использование раз-лич-

ных источников информации для выполнения 

профессиональных задач;  

 использование ПЭВМ и систем обра-

ботки информации для эффективной профес-

сиональной деятельности; 

 бесконфликтное общение с сотруд-

никами, стоящими на разных ступенях слу-

жебной лестниц;  

 аргументированное представление и 

отстаивание своего мнения; 

  принятие обоснованных решений 

при выполнении производственных заданий в 

условиях командной работы 

2. основы микроэко-

номики (З3); 

3. малоотходные, 
энергосберегающие, эколо-

гически чистые технологии 

производства (З4); 

4. классификацию 

оборудования, основные ха-

рактеристики, применение, 

ремонт и отладка (З7) 

 ОПОР 2        

ПК  4.4 Организовывать работу коллектива ис-

полнителей 

 О.К. 2 Организовывать собственную деятель-

ность, выбирать типовые методы и способы вы-

полнения профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и не-

стандартных ситуациях и нести за них ответ-

ственность/ 
О.К. 6  Работать в коллективе и команде, эффек-

тивно общаться с коллегами, руководством, по-

требителями. 

 организация коллектива исполните-

лей на выполнение производственных зада-

ний; 

 применение общих принципов управ-

ления персоналом;  

 применение эффективных и каче-

ственных методов и способов решения про-

фессиональных задач; 

 оценивание нестандартных и аварий-
ных ситуаций с целью принятия верных ре-

шений для их разрешения; 

 оценивание нестандартных и аварий-

ных ситуаций с целью принятия верных реше-

ний для их разрешения 

организации 

коллектива 

исполните-

лей на вы-

полнение 

производ-

ственных за-

даний; (ПО 

1) 
 

Уметь: 

1. применять общие  

принципы управления пер-

соналом; (У3); 

2. осуществлять биз-

нес – планирование (У5); 

3. продвигать продук-

цию на рынке товаров и 

услуг (У6). 
Знать: 

1. принципы делового 

общения в коллективе (З2); 

+ + - + - 
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Профессиональные и общие компетенции, кото-

рые возможно сгруппировать для проверки 

Основные показатели оценки результата 

(ОПОР) 1 

Иметь прак-

тический 

опыт 

 

Знания и умения, формиру-

ющий ОПОР2 

Виды аттестаций 

теку-

щий 

кон-

трол

ь 

про-

меж-

уточ-

ная 

атте-

ста-

ция 

практика 

ГИА 

уче

бна

я 

про-

из-

вод-

ствен

ная 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу 

членов команды (подчиненных), результат вы-

полнения заданий 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены 

технологий в профессиональной деятельности 

1. основы предприни-

мательской деятельности 

(З5); 
2. основы рекламной 

деятельности (З6) 
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2.2. Требования к портфолио 

Тип портфолио смешанный тип портфолио. 

Общие компетенции, для проверки которых используется портфолио: 
 

Код Наименование результата обучения 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый 

интерес 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься 
самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации 

 

Профессиональные компетенции, для проверки которых используется портфолио: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 4.4 Организовывать работу коллектива исполнителей 

 
Состав портфолио: 

Портфолио студента оформляется в папке- накопителе с файлами. Основными принци-

пами составления портфолио является системность, полнота, конкретность предоставляемых 

сведений; объективность информации, презентабельность. Студент имеет  право (по своему 

усмотрению) включать в портфолио дополнительные разделы, материалы, элементы оформле-

ния, отражающие его индивидуальность. В портфолио могут быть помещены иллюстративные 

фотоматериалы, отражающие производственную деятельность студента. 

Папка и находящиеся в ней материалы должны иметь эстетичный вид. 
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3 СОДЕРЖАТЕЛЬНО - КОМПЕТЕНТНОСТНЫЕ МАТРИЦЫ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ 

 
В соответствии с кодификатором оценочных средств оформляются  содержательно-компетентностные матрицы оценочных средств для текущего 

контроля в которых  содержится  информация  по  распределению  типов  и  количества  оценочных  средств  по  элементам  знаний  и  умений в кон-

тексте содержания учебного материала (таблица 2). 

Таблица 2 – Содержательно – компетентностная матрица текущего контроля 

Наименование разделов и внеурочных 

тем 

ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 
Количество оценочных средств по типам 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
1

0 

1

1 

1

2 

Раздел 1 Планирование производственного процесса 

Тема 1.1 Отрасль в системе национальной 

экономики 
 5А                 7     1   

Тема 1.2 Малоотходные, энергосберегаю-

щие, экологически чистые технологии произ-

водства 

  

2А 

10

С 

            6        1   

Тема 1.3 Основные показатели деятельно-
сти предприятия 

 5А     
10
С 

           5     2   

Тема 1.4 Предпринимательская деятель-

ность 
         5А   1С  1    5        

Тема 1.5 Маркетинговая деятельность 
   

 
    

  5А  
 

10

А 
    4     5  

 

Тема 1.6 Продвижение товара на рынке 
   

 
    

  5А  
 

10

С 
         5  

 

Раздел 2 Организация коллектива исполнителей на выполнение производственных заданий 

Тема 2.1 Основы менеджмента, управление 

персоналом 
   

 
    

5А 

2С 
  10

С 
   3   6     3  

 

Тема 2.2  Профессиональная этика 
   

 
    

5А 

2С 
  10

С 
   3   6     3  

 

Раздел 3 Проектирование, подготовка и организация  технологических процессов на швейном производстве 

Тема 3.1 Оборудование швейного производ-

ства 
   

5А 

1С 
   

10

А 
    

  3    5     3  
 

Тема 3.2 Проектирование технологических  

потоков 

5А 
  

 
  3П  

    
    5  5       

 

Тема 3.3  Особенности  проектирования  ма-

лых предприятий сферы быта и услуг 

5А 
  

 
  3П  

    
    5  5       

 

Раздел 4 Анализ технологических процессов  на швейном производстве 

Тема 4.1 Анализ  поточных  линий швейного 

производства и расчет технико-экономиче-

ских показателей 

5А   

 

  3О  

    

    3  5       
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Наименование разделов и внеурочных 

тем 

ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 
Количество оценочных средств по типам 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
1

0 

1

1 

1

2 

Тема 4.2 Планировка рабочих мест швей-

ного цеха  
5А   

 
  3О  

    
    3  5       

 

Раздел 5 Организация управления качеством продукции  

Тема 5.1 Организация контроля качества 

сборочно-соединительных операций и го-

товых изделий  

5А     5О             
1

0 
      

 

Раздел 6 Научные  основы совершенствования  швейных технологических процессов 

Тема 6.1 Внедрение и совершенствование 

конструкторско - технологического решения 

модели в производство. Оформление доку-

ментации 

1С    
10

С 
         6         6  

 

Тема 6.2 Использование современного обо-

рудования в специализированных подразде-

лениях швейного производств 

   5А    
10

А 
                 

 

Курсовое проектирование 1О 1О 1О 1О 1О 1О 1О 1О       1            

Итого 
8 9 

1

6 
 

6

8 
    

2

9 
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4 СОДЕРЖАТЕЛЬНО - КОМПЕТЕНТНОСТНЫЕ МАТРИЦЫ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИК 

 

В соответствии с кодификатором оценочных средств оформляются  содержательно-компетентностные матрицы оценочных средств для контроля 

в которых  содержится  информация  по  распределению  типов  и  количества  оценочных  средств  по  ОПОРам (таблица 3). 

Таблица 3 – Содержательно – компетентностная матрица учебной и производственной практик 

Виды работ 

ПК 4.1-

4.3 
ПК 4.4 Количество оценочных средств по типам 

ОПОР1 ОПОР 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
1

0 

1

1 

1

2 

Учебная практика в шестом семестре               

Разработка моделей при помощи САПР. Изготовление пальто (костюма). Графическое 

изображение и технические условия изготовления всех узлов заданного швейного изде-

лия. Подбор прогрессивных методов обработки и оборудования для расчета бизнес-

плана для малого швейного предприятия. 

              

1. Подготовка выкроенных деталей к обработке. Дублирование, проверка кроя.  10 О           1   

2. Подбор прогрессивных методов обработки и оборудования для расчета бизнес-

плана для малого швейного предприятия 

10А 

10О 

10С 

          1   

2.1. Обработка спинки. Графическое изображение и технические условия изготовления 

узла заданного швейного изделия. Выбор оборудования.  

10А 

10О 
10С 

          1   

2.2.Обработка мелких деталей (воротника, карманов, обтачки горловины и т.п.). Графическое 

изображение и технические условия изготовления узла заданного швейного изделия. Выбор 

оборудования. 

10А 

10О 

10С 

          1   

2.3 Обработка переда. Графическое изображение и технические условия изготовления узла за-

данного швейного изделия. Выбор оборудования. 

10А 

10О 

10С 

          1   

2.4. Обработка рукава. Графическое изображение и технические условия изготовления узла 

заданного швейного изделия. Выбор оборудования. 

10А 

10О 

10С 

          1   

2.5. Монтаж верхних деталей изделия. Графическое изображение и технические условия изго-

товления узла заданного швейного изделия. Выбор оборудования. 

10А 

10О 

10С 

          1   

2.6. Обработка подкладки изделия. Графическое изображение и технические условия изготов-

ления узла заданного швейного изделия. Выбор оборудования. 

10А 

10О 

10С 

          1   

2.7 Монтаж изделия. Графическое изображение и технические условия изготовления узла за-

данного швейного изделия. Выбор оборудования. 

10А 

10О 
10С 

          1   
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Виды работ 

ПК 4.1-

4.3 
ПК 4.4 Количество оценочных средств по типам 

ОПОР1 ОПОР 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
1

0 

1

1 

1

2 

2.8. Окончательная отделка изделия. Графическое изображение и технические условия изго-

товления узла заданного швейного изделия. Контроль качества готового изделия. 

10А 

10О 

10С 

          1   

3. Формирование технологической последовательности 10С           1   

4. Защита итогов практики 10О           1   

Производственная практика               

Знакомство с организационной структурой предприятия. Органы управления. Организация 

экспериментального, подготовительного, раскройного и швейного производства (при нали-

чии). Нормативно – техническая документация, действующая на предприятии 

10 А 

10 О 

10А          1   

Организация разработка конструкторско-технологической документации на модель при по-

мощи САПР 

10 С 

 

10 С 

 

         1   

Составление технологической схемы разделения труда на проектируемую модель  10 С 

 

10С          1   

Анализ технологической схемы разделения труда 10 С 10 С          1   

Составление плана цеха для изготовления проектируемой модели 10 С 10 С          1   

Осуществление контроля качества готового изделия на предприятии 10 С           1   

Составление отчета по производственной практике и его защита 10 О 10 О          1   

Итого:          1
9 
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5 СОДЕРЖАТЕЛЬНО - КОМПЕТЕНТНОСТНЫЕ МАТРИЦЫ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПРОМЕЖУТОЧНОГО КОНТРОЛЯ 

 
В соответствии с кодификатором оценочных средств оформляются  содержательно-компетентностные матрицы оценочных средств для промежу-

точного контроля в которых  содержится  информация  по  распределению  типов  и  количества  оценочных  средств  по  элементам  знаний  и  умений 

в контексте содержания учебного материала (таблица 4). 

 

Таблица 4 - Содержательно – компетентностная матрица промежуточного контроля 

Наименование разделов и внеурочных 

тем 

ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 
Количество оценочных средств по типам 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
1

0 

1

1 

1

2 

Раздел 1 Планирование производственного процесса 

Тема 1.1 Отрасль в системе национальной 

экономики 
 8В                    

3

0 
    

Тема 1.2 Малоотходные, энергосберегаю-

щие, экологически чистые технологии произ-

водства 

  8В                   
3

0 
    

Тема 1.3 Основные показатели деятельно-

сти предприятия 
 8В                    

3

0 
    

Тема 1.4 Предпринимательская деятель-

ность 
         8В            

3

0 
    

Тема 1.5 Маркетинговая деятельность 
   

 
    

  8В  
         

3

0 
   

 

Тема 1.6 Продвижение товара на рынке 
   

 
    

  8В  
         

3

0 
   

 

Раздел 2 Организация коллектива исполнителей на выполнение производственных заданий 

Тема 2.1 Основы менеджмента, управление 

персоналом 
   

 
    

8В    
 

10

А 
       

3

0 
 1  

 

Тема 2.2  Профессиональная этика 
   

 
    

8В   10
А 

         
3
0 

 1  
 

Раздел 3 Проектирование, подготовка и организация  технологических процессов на швейном производстве 

Тема 3.1 Оборудование швейного производ-

ства 
   

 
    

    
             

 

Тема 3.2 Проектирование технологических  

потоков 

8В 
  

 
  10С 

10

С 
    

         
3

0 
 1  

 

Тема 3.3  Особенности  проектирования  ма-

лых предприятий сферы быта и услуг 

8В 
  

 
  10С 

10

С 
    

         
3

0 
 1  

 

Раздел 4 Анализ технологических процессов  на швейном производстве 
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Наименование разделов и внеурочных 

тем 

ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 
Количество оценочных средств по типам 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
1

0 

1

1 

1

2 

Тема 4.1 Анализ  поточных  линий швейного 

производства и расчет технико-экономиче-

ских показателей 

8В   

 

  10С 
10

С 

    

         
3

0 
 1  

 

Тема 4.2 Планировка рабочих мест швей-

ного цеха  
8В   

 
  10С 

10

С 
    

         
3

0 
 1  

 

Раздел 5 Организация управления качеством продукции  

Тема 5.1 Организация контроля качества 

сборочно-соединительных операций и го-

товых изделий  

                         

 

Раздел 6 Научные  основы совершенствования  швейных технологических процессов 

Тема 6.1 Внедрение и совершенствование 

конструкторско - технологического решения 

модели в производство. Оформление доку-

ментации 

                         

 

Тема 6.2 Использование современного обо-
рудования в специализированных подразде-

лениях швейного производств 

                         

 

Курсовое проектирование 1О 1О 1О 1О 1О 1О 1О 1О       1            

Итого 
1       

9

0 
 4  
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6 ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ КУРСА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

6.1 Типовые задания для оценки освоения МДК. 04.01: 

6.1.1 Спецификация оценочного средства «Экзаменационное задание» 

(ПРИЛОЖЕНИЕ А). 

6.1.2 Спецификация оценочного средства «Зачетное задание»  по учебной 

практике (ПРИЛОЖЕНИЕ Б). 

6.1.3 Спецификация оценочного средства «Зачетное задание»  по производственной прак-

тике (ПРИЛОЖЕНИЕ В). 

6.1.4 Учебное пособие по выполнению лабораторно-практических работ по междисци-

плинарному курсу МДК. 04.01 (кабинет № 202, 109, 247, библиотечно – информационный центр). 

6.1.5 Учебно – методические рекомендации по выполнению курсового проекта по профес-

сиональному модулю (кабинет № 202, библиотечно – информационный центр). 

6.1.6 Учебно – методические к выполнению внеаудиторной самостоятельной работы по 

междисциплинарному курсу МДК. 04.01 (кабинет № 202, 109, 247, библиотечно – информацион-

ный центр). 

6.1.7 Учебное пособие «Курс лекций по ПМ 04 Организация работы специализирован-

ного подразделения швейного производства и управления ею» (кабинет № 202, 247, 109, библио-

течно – информационный центр). 

6.1.8 Учебно – методическое пособие «Контрольные работы по ПМ 04 Организация 

работы специализированного подразделения швейного производства и управления ею» для заоч-

ной формы обучения» (кабинет № 202, библиотечно – информационный центр). 

6.1.9 Учебно – методическое пособие «Требования к оформлению отчетов по учебной 

и производственной практикам по ПМ 04 Организация работы специализированного подразде-

ления швейного производства и управления ею»  (кабинет № 202, библиотечно – информацион-

ный центр). 
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7. ТРЕБОВАНИЯ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ ПО УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКЕ  

 

Дифференцированный зачет по учебной практике выставляется на основании данных ат-

тестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося/студента 

на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объ-

ема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в 

которой проходила практика.  

 

7.1  Форма аттестационного листа 

(характеристика профессиональной деятельности обучающегося/студента во время учеб-

ной/производственной практики) 

1. ФИО обучающегося/студента, № группы, специальность/профессия 

________________________________________________________ 

2. Место проведения практики (организация), наименование, юридический адрес 

___________________________________________________ 

3. Время проведения практики ______________________________ 

4. Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики: 

Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями органи-

зации, в которой проходила практика 

Виды и объем работ, выполненные 

обучающимся во время практики 

Объем вре-

мени, ч. 

Качество выполнения работ в соответствии с техно-

логией и (или) требованиями организации, в кото-

рой проходила практика (соответствует/ не соответ-

ствует) 

Проверку деталей кроя 6  

Изготовление изделия 60  

Составление технологической последова-

тельности 

6  

 
Заключение: 

 

при выполнении указанных работ  приобретен / не приобретен практический опыт 
                                                                                                       (не нужное зачеркнуть) 

организации коллектива исполнителей на выполнение производственных заданий.  

 

 
Итоговая оценка по практике________________________________ 

_________________________________________________________  

Дата                                                                                                    Подписи руководителя практики, 

                                                                                                           ответственного лица организации 
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ХАРАКТЕРИСТИКА 

 ПО ОСВОЕНИЮ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ 

 

Обучающийся  
фамилия, имя, отчество  

прошел учебную практику   

ПМ.04 Организация работы специализированного подразделения швейного производства и 

управления ею 

в объеме  час. в период  

 

с   20  г.     по   20  г. 
 

 

Заключение: 

 при выполнении указанных работ  приобретен / не приобретен практический опыт: 

                                                                                                       (не нужное зачеркнуть) 

по следующим профессиональным компетенциям: 

 

ПК 4.1  Участвовать в работе по планированию и расчетам технико- экономического обоснования 

запускаемых моделей  

ПК 4.2  Обеспечивать рациональное использование трудовых ресурсов, материалов.  

ПК 4.3  Вести документацию установленного образца.  

ПК 4.4 Организовывать работу коллектива исполнителей. 

 

ОК 2  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выпол-

нения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.  

ОК 3  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответствен-

ность.  

ОК 4  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выпол-

нения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.  

ОК 5  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной дея-

тельности.  

ОК 6  Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потре-

бителями.  

ОК 7  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных),  результат выпол-

нения заданий.  

ОК 9  Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 

. 

 

Обучающийся  
фамилия, имя, отчество  

показал  профессиональную подготовку. 

 
(отличную, хорошую, удовлетворительную, неудовлетворительную)  

 
 

 

 

Руководитель практики 

 от образовательной организации ________________________/  ____________________/ 
                                                                                                                                подпись                                                Ф.И.О. 
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8 ТРЕБОВАНИЯ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ ПО 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ 

 

Дифференцированный зачет по производственной практике выставляется на основании 

данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающе-

гося/студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время прак-

тики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями орга-

низации, в которой проходила практика.  

 

8.1  Форма аттестационного листа 

(характеристика профессиональной деятельности обучающегося/студента во время учеб-

ной/производственной практики) 

1. ФИО обучающегося/студента, № группы, специальность/профессия 

________________________________________________________ 

2. Место проведения практики (организация), наименование, юридический адрес 

___________________________________________________ 

3. Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики. 

4. Время проведения практики ______________________________ 

Виды и качество выполнения работ: 

Виды и объем работ, выполненные 

обучающимся во время практики 
Объем вре-

мени, ч. 

Качество выполнения работ в соответствии с техно-

логией и (или) требованиями организации, в кото-

рой проходила практика (соответствует/ не соответ-

ствует) 

Знакомство с организационной структу-

рой предприятия, органами управления,  

организацией экспериментального, под-

готовительного, раскройного и швейного 

производства (при наличии), нормативно 

– технической документацией, действую-

щая на предприятии, организацией разра-

ботки конструкторско-технологической 

документации на модель при помощи 

САПР. Осуществление контроля качества 
готового изделия на предприятии 

6  

Организация разработка конструкторско-

технологической документации на мо-

дель при помощи САПР 

6  

Составление технологической схемы раз-

деления труда на проектируемую модель  

6  

Анализ технологической схемы разделе-

ния труда 

6  

Составление плана цеха для изготовле-

ния проектируемой модели 

6  

Осуществление контроля качества гото-

вого изделия на предприятии 

6  

 
Заключение: 

 

при выполнении указанных работ  приобретен / не приобретен практический опыт 
                                                                                                       (не нужное зачеркнуть) 

организации коллектива исполнителей на выполнение производственных заданий. 

 

Итоговая оценка по практике________________________________ 

_________________________________________________________  

Дата                                                                                                    Подписи руководителя практики, 

                                                                                                           ответственного лица организации 
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ХАРАКТЕРИСТИКА 

 ПО ОСВОЕНИЮ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ 

 

Обучающийся  
фамилия, имя, отчество  

прошел производственную практику   

ПМ.04 Организация работы специализированного подразделения швейного производства и 

управления ею 

в объеме  час. в период  

 

с   20  г.     по   20  г. 
 

 

Заключение: 

 при выполнении указанных работ  приобретен / не приобретен практический опыт: 

                                                                                                       (не нужное зачеркнуть) 

по следующим профессиональным компетенциям: 

 

 

ПК 4.1  Участвовать в работе по планированию и расчетам технико- экономического обоснования 

запускаемых моделей  

ПК 4.2  Обеспечивать рациональное использование трудовых ресурсов, материалов.  

ПК 4.3  Вести документацию установленного образца.  

ПК 4.4 Организовывать работу коллектива исполнителей. 

 

ОК 2  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выпол-

нения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.  

ОК 3  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответствен-

ность.  

ОК 4  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выпол-

нения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.  

ОК 5  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной дея-

тельности.  

ОК 6  Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потре-

бителями.  

ОК 7  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных),  результат выпол-

нения заданий.  

ОК 9  Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 

 

Обучающийся  
фамилия, имя, отчество  

показал  профессиональную подготовку. 

 
(отличную, хорошую, удовлетворительную, неудовлетворительную)  

 
 

Руководитель практики 

от образовательной организации ________________________/  ____________________/ 

 

Руководитель практики 

от предприятия                             ________________________/  ____________________/ 
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9 СТРУКТУРА КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ЭКЗАМЕНА 

(КВАЛИФИКАЦИОННОГО) 

 
I ПАСПОРТ 

 

Назначение: 

КОМ предназначен для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля 

Организация работы специализированного подразделения швейного производства и управления ею 

по специальности СПО Конструирование, моделирование и технология швейных изделий, код спе-

циальности 29.02.04. 

Экзамен (квалификационный) проводится в два этапа: 

Первый этап – защита курсового проекта. 

Второй этап – защита портфолио. 

Проверяемые профессиональные и общие компетенции в ходе 1 этапа экзамена (квалифика-

ционного): 
Код Наименование результата обучения 

ПК 4.1  Участвовать в работе по планированию и расчетам технико- экономического обоснования запуска-

емых моделей  

ПК 4.2  Обеспечивать рациональное использование трудовых ресурсов, материалов.  

ПК 4.3   Вести документацию установленного образца.  

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения 

заданий 

 
II. ЗАДАНИЯ для профессионального задания 

Инструкция 

Аттестация проводится в форме защиты курсового проекта. 

Курсовой проект предоставляется на защиту не позднее, чем за 3 дня до начала аттестации.  

Для аттестации курсовой работы/проекта руководитель составляет отзыв, в котором должны 

быть отражены, как минимум: 

 — соответствие темы и содержания курсового проекта уровню исследовательской работы 

обучающегося по программам среднего профессионального образования; 

 — степень теоретической и практической значимости курсового проекта;  

— степень самостоятельности и глубина проработки затронутой и рассматриваемой пробле-

матики;  

— стиль изложения и уровень грамотности (общий и специальный);  

— соблюдение требований к оформлению.  

Используемое оборудование, оснащение:  

Компьютер с лицензионным программным обеспечением, экран,  прикладные программы – 

КОМПАС-3D;  AutoCAD, программа демонстрации мультимедийных программных продуктов и 

видео. 

 

Время защиты – 20 минут. 

 
Перечень рекомендуемых тем курсового проекта. 

Проектирование одномодельного швейного потока по производству блузки женской из шел-

ковой ткани в объеме 300 штук в смену; 
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Проектирование одно-модельного швейного потока по производству комплекта производ-

ственного для медицинской сестры из хлопчатобумажной ткани в объеме 250 штук в смену;  

Проектирование одномодельного швейного потока по производству пальто демисезоннего 

для женщины из шерстяной ткани в объеме 250 штук в смену; 

Проектирование одномодельного швейного потока по производству брюк мужских из ко-

стюмной ткани в объеме 400 штук в смену; 

Проектирование много-модельного швейного потока по производству платья для девочки из 

хлопчатобумажной ткани в объеме 250 штук в смену. 

Подготовленный продукт /осуществленный процесс 

Чертеж швейного потока. 

 
Структура проектного задания   

Целью курсового проекта является закрепление общих и профессиональных компетенций, 

определяющих готовность обучающихся к виду профессиональной деятельности Организация ра-

боты специализированного подразделения швейного производства и управления ею. 

 

Требования к содержанию и оформлению курсового проекта 

 

Объем и содержание отчета по курсовому проекту для ПМ 04 Организация работы специ-

ализированного подразделения швейного производства и управления ею представлен в таб-

лице 1. 

Таблица 1 – Содержание отчета по производственной практике 

 

Наименование разделов и подразделов отчета 

 

Рекомендуемый объем 

Поясни-

тельная 

записка, 

стр. 

отчета 

Графическая 

часть, лист 

отчета 

ВВЕДЕНИЕ 1-2  

1  ХАРАКТЕРИСТИКА МОДЕЛИ, МАТЕРИАЛОВ И ОПИСАНИЕ 

КОНСТРУКЦИИ 

6-8  

1.1 Описание внешнего вида модели 2 1 (А4)ПЗ 

1.2 Конструкция деталей 2-3  

1.3 Выбор, обоснование и характеристика материалов 2-3  

2 ВЫБОР МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ И ОБОРУДОВАНИЯ 4-5  

3 ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ОЦЕНКА ВЫБОРА МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ 4-5 3 (А4) Приложе-

ние А 

4 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ 4-6  

5. ВЫБОР, ОБОСНОВАНИЕ ТИПА ПОТОКА И ЕГО 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСЧЕТ 

2-3  

6 РАЗРАБОТКА СХЕМЫ РАЗДЕЛЕНИЯ ТРУДА 12-15  

6.1 Комплектование технологических операций в организационные 4-5  

6.2 Разработка синхронного графика загрузки и его анализ 2 1 (А2) Приложе-

ние Б 

6.3 Разработка технологической схемы разделения труда 5-6  

6.4 Планировка технологического потока в швейном цехе 1-2 1 (А2) Приложе-

ние В 

7 РАСЧЕТ ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ПОТОКА 1-2  

ВЫВОДЫ 1  

БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙ СПИСОК 2-3  

ПРИЛОЖЕНИЯ   

ИТОГО: 35-48  

Требования к оформлению 

 

Объем пояснительной записки курсового проекта не должен превышать 50 страниц  (без 

учета страниц приложений) печатного текста. 

Курсовой проект оформляется в соответствии с общими правилами  оформления научно-

исследовательских работ/проектов и должна содержать: 
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— титульный лист;  

— содержание; 

— введение;  

— основную часть, разбитую на главы и параграфы;  

— заключение с указанием основных результатов работы и рекомендациями по их реализа-

ции;  

— библиографический список;  

— приложения.  

Каждый из приведенных выше структурных элементов работы/проекта должен начинаться 

с новой страницы.  

Курсовой проект оформляется в виде текста, включающего постановку проблемы, содержа-

ние исследования и его основные результаты.  

Текст работы/проекта должен демонстрировать:  

умение сформулировать проблему и определить методы/способы ее решения; знакомство 

автора с основной и дополнительной литературой по изучаемой проблеме;  

умение последовательно изложить существо рассматриваемых вопросов;  

владение соответствующим категориальным аппаратом в рамках проблематики;  

приемлемый уровень языковой грамотности, включая владение функциональным стилем 

научного изложения с учетом получаемой специальности. 

Курсовой проект должен быть отпечатан на бумаге формата А4 с одной стороны, листы про-

нумерованы и сброшюрованы. Ее объем должен составлять порядка 25-50 страниц машинописного 

текста (интервал 1,5). Поля: верхнее - 2 см., нижнее – 2 см., левое – 2,5-3 см., правое – 1,5 см. Стра-

ницы курсового проекта оформляются соответствующим штампом с указанием кода специальности 

/ профессии, номера группы, порядкового номера, «ПЗ». Страницы следует нумеровать арабскими 

цифрами, соблюдая сквозную нумерацию по всему тексту. Номер страниц проставляют в нижнем 

правом углу листа без точки.  

«Титульный лист» включают в общую нумерацию страниц, но номер на нем не ставят. Если 

иллюстрации и таблицы располагают на отдельных листах, то они также включаются в общую ну-

мерацию страниц. Вместе с печатной версией к курсовому проекту/работе  представляется элек-

тронная (файл в форматах: «.doc» «.docx», «rtf», «odt») версия работы/проекта. Помимо печатного 

текста, курсовая работа/проект может включать в качестве приложений специальные (магнитные 

или иные) носители информации, содержащие данные, или материальные приложения 

Защита курсового проекта 

По результатам курсового проекта обучающийся представляет пояснительную записку с гра-

фической частью. 

В кратком докладе студент излагает основное содержание курсового проекта (5-7 мин) по 

следующему списку: 

актуальность темы курсового проекта; 

цель курсового проекта; 

характеристику модели, материалов (кратко, назначение, требования к изделию, требования 

к материалам); 

выбор методов обработки и оборудования; 

экономическая оценка выбора методов обработки; 

разработка технологической последовательности; 

разработку схемы разделения труда; 

расчет технико-экономических показателей потока; 

выводы. 

Доклад обязательно сопровождается мультимедийной презентацией.  

Оценка производится по установленным критериям с учетом практической  ценности про-

екта. 

Студенты, не представившие в установленный срок курсовой проект, или не защитившие его 

по неуважительной причине, считаются имеющими академическую задолженность, и не считаются 

не сдавшими экзамен квалификационный по профессиональном модулю. 
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МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ ИРКУТСКОЙ ОБЛАСТИ 

 

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

Иркутской области 

«Ангарский промышленно – экономический техникум» 

(ГБОУ СПО ИО АПЭТ) 
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  Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Иркутской 

  области «Ангарский промышленно – экономиче-

ский техникум» 

   

  УТВЕРЖДАЮ  

  Заместитель директора по учебной работе 

    /Савеличева О.В. 

    20_____год 

 

 

 

ПРОЕКТНОЕ ЗАДАНИЕ 

 

Студенту (ке):  

 
  (Ф.И.О. полностью) 

1. Тема проектного задания: 
Проектирование одномодельного швейного  

потока по производству брюк мужских из костюмной ткани в объеме 400 штук в смену 

2. Сроки сдачи студентом (кой) законченного проекта: 

 «    »  20  г. 

3. Исходные данные: 
 

Брюки  для мужчин младшей возрастной второй полнотной группы. 

Изделие предназначено для мужчин,  проживающих в регионах Восточной Сибири.  

Изделие рекомендуется для повседневной носки.  Изделие разрабатывается для 

массового производства серией в 1000 единиц. 

4. Перечень подлежащих разработке задач/ вопросов: 
 

ВВЕДЕНИЕ 

1  ХАРАКТЕРИСТИКА МОДЕЛИ, МАТЕРИАЛОВ И ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ 

1.1 Описание внешнего вида модели 

1.2 Конструкция деталей 

1.3 Выбор, обоснование и характеристика материалов 

2 ВЫБОР МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ И ОБОРУДОВАНИЯ 

3 ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ОЦЕНКА ВЫБОРА МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ 

4 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ 

5. ВЫБОР, ОБОСНОВАНИЕ ТИПА ПОТОКА И ЕГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСЧЕТ 

6 РАЗРАБОТКА СХЕМЫ РАЗДЕЛЕНИЯ ТРУДА 

6.1 Комплектование технологических операций в организационные 

6.2 Разработка синхронного графика загрузки и его анализ 

6.3 Разработка технологической схемы разделения труда 

6.4 Планировка технологического потока в швейном цехе 

7 РАСЧЕТ ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ПОТОКА 

ВЫВОДЫ 

БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙ СПИСОК 

Приложение А Схемы обработки технологических узлов 

Приложение Б Граф технологического потока 

Приложение В Проект технологического потока в швейном цехе  

5. Консультанты по проекту (с указанием относящихся к ним разделов): 
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Руководитель:   

 (Ф.И.О.) (подпись) 
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 (Ф.И.О.) (подпись) 

Задание принял к исполнению:   20  г. 

 
 дата   

 

 .  
 (Ф.И.О. студента) (подпись) 
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ГРАФИК 

выполнения курсовых работ 

по МДК 02.02. Методы конструктивного моделирования швейных изделий 

для группы специальности 262019 Конструирование, моделирование и технология швейных 

изделий 

№ 

п/п 

Этапы работы Сроки выполнения  

1  Цели и задачи курсового проектирования. Разделы и подраз-

делы. Требования к оформлению пояснительной записки. 

Введение 

2  ВВЕДЕНИЕ 

3  1  ХАРАКТЕРИСТИКА МОДЕЛИ, МАТЕРИАЛОВ И 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ 

4  1.1 Описание внешнего вида модели 

5  1.2 Конструкция деталей 

6  1.3 Выбор, обоснование и характеристика материалов 

7  2 ВЫБОР МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ И ОБОРУДОВАНИЯ 

8  3 ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ОЦЕНКА ВЫБОРА МЕТОДОВ 

ОБРАБОТКИ 

9  4 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ 

ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ 

10  5. ВЫБОР, ОБОСНОВАНИЕ ТИПА ПОТОКА И ЕГО 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСЧЕТ 

11  6 РАЗРАБОТКА СХЕМЫ РАЗДЕЛЕНИЯ ТРУДА 

12  6.1 Комплектование технологических операций в организа-

ционные 

13  6.2 Разработка синхронного графика загрузки и его анализ 

14  6.3 Разработка технологической схемы разделения труда 

15  Выводы по курсовому проекту. Формирование библиогра-

фического списка. Оформление пояснительной записки и 

графической части. Нормоконтроль 

16  Защита курсового проекта 
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III ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА 

 

IIIа. УСЛОВИЯ 

 

Количество вариантов задания для экзаменующегося -  по числу студентов в группе. 

Задание выполняется индивидуально. 

 

Предмет контроля: ПК 4.1; ПК 4.2, ПК 4.3; ОК 2; ОК 3, ОК4, ОК5, ОК6, ОК7 

 

Задание на расчет и проектирование швейного потока выдается студентам за два месяца 

до начала проектирования.  

Время выполнения задания -1350 минут/30 академических часов аудиторных и 675 ми-

нут/15 часов внеаудиторных. 

Оборудование: компьютер с лицензионным программным обеспечением, экран,  при-

кладные программы – КОМПАС-3D;  AutoCAD, программа демонстрации мультимедийных 

программных продуктов и видео.. 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной ли-

тературы 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литера-

туры  

Основные источники: 

1 Промышленные автоматические линии и оборудование текстильной и легкой про-

мышленности  : учебник / Т. А. Федорова, Р. А. Газизов, И. Н. Мусин, Л. Н. Абуталипова. —  

Казань : Казанский национальный исследовательский технологический университет, 2016. — 748 

c. — ISBN 978-5-7882-2097-0. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/79484.html (дата обращения: 21.11.2019). — 

Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

2 Верещака, Т. Ю. Основы конструкторской подготовки моделей к производству  : 

учебное пособие для студентов вузов / Т. Ю. Верещака. —  Саратов : Ай Пи Эр Медиа, 2018. — 

73 c. — ISBN 978-5-4486-0180-4. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 

IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/70273.html (дата обращения: 21.11.2019). 

— Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

3 Основы машиноведения швейного производства [Электронный ресурс]: Учебное 

пособие/ И.А. Валеев [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Казань: Казанский национальный 

исследовательский технологический университет, 2015.— 88 c.— Режим доступа: 

http://www.bibliocomplectator.ru/book/?id=62218.— «БИБЛИОКОМПЛЕКТАТОР», по паролю; 

4 Юргель, Е. А. Оборудование швейного производства. Лабораторный практикум  : 

пособие / Е. А. Юргель. —  Минск : Республиканский институт профессионального образования 

(РИПО), 2015. — 148 c. — ISBN 978-985-503-532-0. — Текст : электронный // Электронно-биб-

лиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/67670.html (дата об-

ращения: 21.11.2019). — Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

5 Абуталипова, Л. Н. Основы применения ЭВМ в технологиях легкой промышлен-

ности  : учебное пособие / Л. Н. Абуталипова, Р. Р. Фаткуллина. —  Казань : Казанский нацио-

нальный исследовательский технологический университет, 2016. — 120 c. — ISBN 978-5-7882-

1998-1. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/79609.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим доступа: для авто-

ризир. пользователей; 

6 Нуруллина, Г. Н. Система качества на предприятиях лёгкой промышленности. Ор-

ганизационно-деятельностная игра  : учебное пособие / Г. Н. Нуруллина, В. И. Богданова. —  Ка-

зань : Казанский национальный исследовательский технологический университет, 2015. — 84 c. 
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— ISBN 978-5-7882-1803-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/62271.html (дата обращения: 21.11.2019). — 

Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

7 Алахова, С. С. Технология контроля качества производства швейных изделий  : 

учебное пособие / С. С. Алахова, Е. М. Лобацкая, А. Н. Махонь. —  Минск : Республиканский 

институт профессионального образования (РИПО), 2014. — 288 c. — ISBN 978-985-503-431-6. — 

Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/67755.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим доступа: для авто-

ризир. пользователей 

Дополнительные источники:  

8 Першина Л. Ф., Петрова С. В. «Технология швейного производства» - М.: Изда-

тельство: «КДУ», 2007 г, с.416;  

9 Смирнова Н.И. Конструкторско – технологическое обеспечение предприятий 

индустрии моды. Лабораторный практикум. – М.: ФОРУМ, 2009.-272 с. 

10 Кузьмичев В.Е. Оборудование для влажно-тепловой обработки одежды: учеб-

ник для студ. учреждений среднего проф. образования/ В.Е. Кузьмичев, Н.Г. Папина.-М.:  Изда-

тельский центр «Академия», 2011 г. – 192 с.; 

11 Чачина Т.С. Экономика предприятий швейной промышленности: учеб. пособие 

для нач. проф. образования/ Т.С. Чачина. –М.: Издательский центр «Академия», 2010.-192 с.; 

12 В. Я.Франц Оборудование швейного производства: учебник для студ. Сред. Проф. 

Образования/ В.Я. Франц. -4 изд., испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2010 г.; 

13 Э. К. Амирова, А. Т. Труханова, О. В. Сакулина, Б. С. Сакулин. Технология швей-

ных изделий. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 480 с.; 

14 Силаева М.А. Пошив изделий по индивидуальным заказа: учебник для нач. проф. 

Образования/ М.А. Силаева.- 8 изд., стер. – М Издательский центр «Академия», 2013 г.; 

15 Рослегпром [Электронный ресурс] /Режим доступа - свободный  

http://www.roslegprom.ru/  - официальный  сайт; 

16 ОАО "Центральный Научно-Исследовательский Институт Швейной Промышлен-

ности"[Электронный ресурс] /Режим доступа - платный 

https://cniishp.ru/dokumenty/menedzhment-shvejnykh-predpriyatij/; 

 

Периодические издания: 

- журнал «Маркетинг в России и за рубежом» 

- журнал «Модный магазин» 

- журнал «Швейная отрасль» 

- журнал «Швейная промышленность» 

- журнал «Ателье» и др. 

 
IIIб. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ 

 

Выполнение задания: 

 
№ 

Этапы выполнения задания 
Время на выполнение за-

дания, мин. 

1  Введение 2 

2  1. Характеристика модели, материалов и описание конструкции. 1.1 Описание 

внешнего вида модели  
2 

3  1. Характеристика модели, материалов и описание конструкции. 1.2 Конструк-

ция деталей 
2 

4  1. Характеристика модели, материалов и описание конструкции. 1.3 Выбор, 

обоснование и характеристика материалов 
2 

5  2. Выбор методов обработки и оборудования 2 

6  3. Экономическая оценка выбора методов обработки  2 

http://www.roslegprom.ru/
https://cniishp.ru/dokumenty/menedzhment-shvejnykh-predpriyatij/
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7  4. Разработка технологической последовательности 2 

8  5. Выбор, обоснование типа потока и его предварительный расчет 2 

9  6. Разработка схемы разделения труда. 6.1 Комплектование технологических 

операций в организационные 
2 

10  6. Разработка схемы разделения труда. 6.2 Разработка синхронного графика за-

грузки и его анализ 
2 

11  6. Разработка схемы разделения труда. 6.3 Разработка технологической схемы 

разделения труда 
2 

12  6. Разработка схемы разделения труда. 6.4 Планировка технологического по-
тока в швейном цехе 

2 

13  7 Расчет технико-экономических показателей потока 2 

14  Выводы. Список используемых источников 2 

15  Защита курсового проекта 2 

Итого 30 часов 

Критерии оценки профессиональных и общих компетенций: 
Курсовой проект направлен на проверку следующих компетенций: 

ПК 4.1  Участвовать в работе по планированию и расчетам технико- экономического обоснования запускаемых мо-

делей 

Показатель оценки ре-

зультата 

 

- расчет технико-экономических показателей технологического процесса производства; 

 - внедрение и совершенствование конструкторско-технологических решений модели  в 

производство (да – 1 балл, нет – 0 баллов) 

ПК 4.2 Обеспечивать рациональное использование трудовых ресурсов, материалов 

Показатель оценки ре-

зультата 

- составление сводки рабочей силы и оборудования составление диаграммы; 

- согласования времени на модель; 

 - знание малоотходных, энергосберегающих, экологически чистых технологий производ-
ства; 

 - составление схемы управления качеством продукции (да -1 балл, нет – 0 баллов) 

ПК 4.3. Вести документацию установленного образца. 

Показатель оценки ре-

зультата 

-заполнение документации в соответствии с установленным образцом;  

-знание всех видов документации, сопровождающей технологический процесс (да -1 

балл, нет – 0 баллов) 

О.К. 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональ-

ных задач, оценивать их эффективность и качество 

Показатель оценки ре-

зультата 

применение эффективных и качественных методов и способов решения профессиональ-

ных задач; 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 

Показатель оценки ре-

зультата  

оценивание нестандартных и аварийных ситуаций с целью принятия верных решений для их разрешения 

(да -1 балл, нет – 0 баллов) 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессио-

нальных задач, профессионального и личностного развития 

Показатель оценки ре-

зультата 

регулярное использование различных источников информации для выполнения профес-

сиональных задач (да -1 балл, нет – 0 баллов) 

ОК 5. Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

Показатель оценки ре-

зультата 

использование ПЭВМ и систем обработки информации для эффективной профессио-

нальной деятельности; 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий 

Показатель оценки ре-

зультата 

принятие обоснованных решений при выполнении производственных заданий в усло-

виях командной работы (да -1 балл, нет – 0 баллов) 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями 

Показатель оценки ре-
зультата 

- бесконфликтное общение с сотрудниками, стоящими на разных ступенях слу-
жебной лестниц;  

- аргументированное представление и отстаивание своего мнения   

Итого баллов по зачету: 15 

 

9.1. Защита портфолио 

9.1.1 Тип портфолио: смешанный тип портфолио 

9.1.2  Проверяемые результаты обучения: 

Проверяемые результаты обучения: ПК 2.4, ОК 1, ОК 8, ОК 9. 

9.1.3  Критерии оценки: 

Оценка портфолио 
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Коды проверяемых компетенций Показатели оценки результата Оценка (да / нет)( за 

положительный от-

вет – 1 балл, за отри-

цательный ответ -0 

баллов) 

ПК 4.4 Организовывать работу коллек-

тива исполнителей  

-организация коллектива исполнителей на вы-

полнение производственных заданий; 

- применение общих принципов управления 

персоналом 

 

О.К. 1 Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

 объяснение специфики профессии;  

 -определение важности профессии для 

себя и общества. 

 

О.К. 8 Самостоятельно определять за-

дачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, 

осознанно планировать повышение ква-

лификации 

 организация самостоятельных занятий 

при изучении материала модуля с целью повы-

шения профессионального  уровня 

 

О.К. 9 Ориентироваться в условиях 

частой смены технологий в профессио-
нальной деятельности 

 проявление интереса к инновациям в 

области профессиональной деятельности 

 

 

9. 2 Система оценки решения  задач, ответов на вопросы, выполнения заданий 

При выполнении 70% и более содержания заданий задание считается  выполненным,  при  

этом в ведомость  (оценочный/аттестационный  лист)  выставляется  положительная оценка (1). 

В случае менее 70% правильных ответов контрольное задание считается не выполнен-

ным, при этом в ведомость (оценочный/аттестационный лист) выставляется отрицательная 

оценка (0). 

Таким образом, при наборе определенной суммы баллов обучающемуся выставляются 

следующие оценки по пятибалльной шкале: 

23-19 баллов – «отлично». 

18-14- баллов  - «хорошо»;  

13-9- баллов - «удовлетворительно»; 

8 и ниже баллов – «неудовлетворительно»; 
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ЛИСТ СОГЛАСОВАНИЯ 

 

Дополнения и изменения к комплекту ФОС на учебный год 

 

  
Дополнения и изменения к комплекту ФОС на __________ учебный год по дисциплине 

_________________________________________________________________  

 

В комплект ФОС внесены следующие изменения: 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

 

Дополнения и изменения в комплекте ФОС обсуждены на заседании ЦК 

_______________________________________________________ 

«_____» ____________ 20_____г. (протокол № _______ ).  

Председатель  ЦК ________________ /___________________/ 
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 

СПЕЦИФИКАЦИЯ ЭКЗАМЕНАЦИОННОГО ОЦЕНОЧНОГО СРЕДСТВА 

по междисциплинарному курсу  

МДК.04.01 Основы управления работами специализированного подразделения 

швейного производства   
 

 
1. Назначение ОС: спецификацией устанавливаются требования 

к содержанию и оформлению вариантов оценочного средства. 

Экзаменационное задание входит в состав комплекса оценочных средств 

и предназначено для промежуточной аттестации оценки знаний и  

умений аттестуемых, соответствующих основным показателям оценки результатов подготовки по 

программе междисциплинарного курса 

04.01 Основы управления работами специализированного подразделения швейного произ-

водства   

образовательной программы СПО ПССЗ по специальности 

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 

2. Контингент аттестуемых: обучающиеся  очной и заочной  формы 

3. Условия аттестации:  аттестация проводится в форме  

тестирования  по теоретическим вопросам и выполнения практического  задания  по завершению 

освоения учебного материала по МДК 04.01 и положительных результатах  

текущего контроля по МДК 04.01. 

Во время проведения аттестации при тестировании находится одна подгруппа в аудитории, при 

выполнении практических заданий находятся  5-7 обучающихся. Получение «неудовлетворитель-

ной оценки за тест не запрещает продолжить ответы на практические задания. 

4. Используемое оборудование, оснащение:  
Для выполнения тестирования: компьютерный класс с компьютерами на одну подгруппу. 

Студент должен ответить на 30 вопросов теста, для практического задания необходимы следую  

щие  материалы: ручка, листок бумаги, калькулятор. 

5. Время аттестации (мин. / час.) :  

подготовка 5 мин./0,11 час. 

выполнение теоретического задания 30 мин./0,67 час. 

выполнение практического задания 45 мин./1,0 час. 

сдача экзаменационного задания 15 мин/0,22 час. 

всего 95 мин./2,11 час. 

6. План оценочного средства  (соотношение  контрольных  задач/вопросов  с  содержа-

нием  учебного  материала  в  контексте  характера  действий аттестуемых)    
Наименование объектов 

контроля 
Уровень усвоения 

Литера категории дей-

ствия 

Количество задач в би-

летах 

З1, З2, З4, З5, З6 1 В 30 

У6 2 А 1 

У3 2 А 1 

У4У7 2 С, А 1 

Итого: 33 

 
7. Система оценки ответов на вопросы, выполнения заданий 

7.1 Содержание вариантов вопросов теоретической части экзамена (база вопросов 

теоретического экзамена) 

Результаты экзаменационного задания  
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Оценка выполнения работ (количество положительных отметок) 

Ответ на 1 вопрос 

(тест) 

Ответ на 1 вопрос Ответ на 2 вопрос Ответ на 3 вопрос 

«5» (пять) баллов – 

27-30 баллов; 

«4» (четыре) балла – 
22-26 баллов, 

«3» (три) балла -  17-

21 балл  

«2» (два) балла -16 

баллов и ниже 

За полный ответ с 1 не-

точностью –  «от-

лично», за ответ с 2-3 
неточно-стями «хо-

рошо»,  за от-вет с бо-

лее 4 неточно-стями –

«удовлетворительно», 

более 5 неточностей –

неуд. 

За полный ответ с 1 не-

точностью –  «от-

лично», за ответ с 2-3 
неточно-стями «хо-

рошо»,  за от-вет с бо-

лее 4 неточно-стями –

«удовлетворительно», 

более 5 неточностей –

неуд. 

За полный ответ с 1 не-точностью –  

«отлично», за ответ с 2-3 неточно-

стями «хорошо»,  за от-вет с более 4 
неточно-стями –«удовлетвори-

тельно», более 5 неточностей –неуд. 

Интегральная оценка:  средняя оценка -4,5-5 баллов –«5-отлично», средняя оценка 3,5-4,4 балла – «4- хорошо», 

2,5-3,4 балла – «3 – удовлетворительно», ниже 2,4 – «2 – неудовлетворительно» 

 
8 Трудоемкость    

 

Трудоемкость выполнения/ решения, мин. (час.) теорети-

ческого задания 

Количество задач/ вопросов по типам 

В П А С О 

1 1 - - - 

Одной (го) задачи/ вопроса 30 - - - - 

Всего задания 30 - - - - 

30 мин. (0,67 ч.) 

 

Трудоемкость выполнения/ решения, мин. (час.) практи-

ческого задания 

Количество задач/ вопросов по типам 

В П А С О 

2  1 2  

Одной (го) задачи/ вопроса 15 - 15 45 - 

Всего задания 30 - 15 45 - 

45 мин. (1,0 ч.) 

 

9. Перечень используемых нормативных документов  

9.1 Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессиональ-

ного образования по специальности 

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий. 

9.2 Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образова-

тельным программам среднего профессионального образования, приказ Министерства образо-

вания и науки Российской Федерации (Минобрнауки России) от 14 июня 2013 г. N 464. 

9.3 Устав образовательной организации. 

9.4 Образовательная программа среднего профессионального образования подготовки 

специалистов среднего звена по специальности 

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 

9.5 Положение о текущем контроле и промежуточной аттестации результатов освоения 

образовательной программы среднего профессионального образования. 

 
10  Рекомендуемая литература  для  разработки  оценочных  средств  и подготовки 

обучающихся к аттестации 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литера-

туры 

 
Основные источники: 

1 Шеламова Г.М. Деловая культура и психология общения: учебник для студ. учре-

ждений среднего проф. образования/ Г. М. Шеламова. – 17-е изд., стер.- М.:  Издательский центр 

«Академия», 2018.- 192 с.; 
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2 Драчева Е.Л. Менеджмент: практикум: учеб. пособие для студентов учреждений 

сред. проф. образования/ Е.Л. Драчева, Л.И. Юликов.-2-е изд., стер.- М Издательский центр «Ака-

демия», 2018.-304 с.; 

3 Драчева Е.Л. Менеджмент: учебник для студентов учреждений сред. проф. образо-

вания/ Е.Л. Драчева, Л.И. Юликов.-2-е изд., стер.- М Издательский центр «Академия», 2018.-304 

с.; 

4 Чеберко Е.Ф. Предпринимательская деятельность:  учебник и практикум для СПО/ 

Е.Ф. Чеберко- М.: Издательство Юрайт, 2018.-219 с.; 

5 Промышленные автоматические линии и оборудование текстильной и легкой про-

мышленности  : учебник / Т. А. Федорова, Р. А. Газизов, И. Н. Мусин, Л. Н. Абуталипова. —  

Казань : Казанский национальный исследовательский технологический университет, 2016. — 748 

c. — ISBN 978-5-7882-2097-0. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/79484.html (дата обращения: 21.11.2019). — 

Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

6 Верещака, Т. Ю. Основы конструкторской подготовки моделей к производству  : 

учебное пособие для студентов вузов / Т. Ю. Верещака. —  Саратов : Ай Пи Эр Медиа, 2018. — 

73 c. — ISBN 978-5-4486-0180-4. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 

IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/70273.html (дата обращения: 21.11.2019). 

— Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

Дополнительные источники:  

7 Першина Л. Ф., Петрова С. В. «Технология швейного производства» - М.: Изда-

тельство: «КДУ», 2007 г, с.416;  

8 Смирнова Н.И. Конструкторско – технологическое обеспечение предприятий 

индустрии моды. Лабораторный практикум. – М.: ФОРУМ, 2009.-272 с. 

9 Чачина Т.С. Экономика предприятий швейной промышленности: учеб. пособие 

для нач. проф. образования/ Т.С. Чачина. –М.: Издательский центр «Академия», 2010.-192 с.; 

10 Э. К. Амирова, А. Т. Труханова, О. В. Сакулина, Б. С. Сакулин. Технология швей-

ных изделий. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 480 с.; 

11 Маркетинг  : учебное пособие / Л. А. Данченок, А. Г. Иванова, С. В. Ласковец, П. 

Ю. Невоструев. —  М. : Евразийский открытый институт, 2008. — 250 c. — ISBN 978-5-374-

00226-3. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — 

URL: http://www.iprbookshop.ru/10765.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим доступа: для 

авторизир. пользователей; 

12 Старовойтова, А. А. Особенности технологий оказания услуг в индустрии моды  : 

учебное пособие / А. А. Старовойтова, Г. М. Андросова, Л. Н. Бодрякова. —  Омск : Омский 

государственный институт сервиса, Омский государственный технический университет, 2012. — 

162 c. — ISBN 978-5-93252-273-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 

IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/12720.html (дата обращения: 21.11.2019). 

— Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

13 Основы рекламы  : учебное пособие / . —  Саратов : Научная книга, 2012. — 106 c. 

— ISBN 2227-8397. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : 

[сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/8216.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим до-

ступа: для авторизир. пользователей; 

14 ОАО "Центральный Научно-Исследовательский Институт Швейной Промышлен-

ности"[Электронный ресурс] /Режим доступа - платный 

https://cniishp.ru/dokumenty/menedzhment-shvejnykh-predpriyatij/. 

 
11 Перечень  тем, проверяемых при аттестации, используемый для подготовки сту-

дентов  

1. Характеристика швейной промышленности 

2. Производственные средства швейного предприятия 

3. Трудовые русурсы швейного предприятия. 

4. Трудовые русурсы швейного предприятия. 

https://cniishp.ru/dokumenty/menedzhment-shvejnykh-predpriyatij/
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5. Технические ресурсы отрасли,  их структура и классификация. 

6. Показатели эффективного использования. 

7. Финансовая деятельность швейного предприятия 

8. Себестоимость продукции на предприятиях швейной промышленности 

9. Виды себестоимости продукции, работ и услуг. Факторы и пути снижения себесто-

имости. 

10. Прибыль и рентабельность. 

11. Рентабельность-показатель эффективности  работы швейного предприятия. 

12. Ценообразование в рыночной экономике. Сущность и функции цены как экономи-

ческой категории. Система цен и их классификация. Факторы, влияющие на уровень цен.  

13. Ценовая конкуренция. Антимонопольное законодательство. 

14. Концепция рыночной экономики. Понятия: маркетинг, рынок, конъюнктура рынка. 

15. Объекты и субъекты маркетинговой деятельности. 

16. Окружающая среда маркетинга. 

17. Сегментирование рынка. 

18. Средства маркетинга. 

19. Конкуренция и конкурентоспособность. Стратегии конкуренции. 

20. Ценовая политика. 

21. Установление основных видов потребностей и товаров как средств их удовлетво-

рения. Анализ поведения потребителей при совершении покупок (на примере швейных изделий). 

22. Основное понятие рекламного менеджмента. Цели и задачи рекламного менедж-

мента. 

23. Информационное обеспечение рекламы.  

24. Исследования в рекламе. 

25. Планирование рекламной деятельности фирмы. 

26. Организация и рекламодатель.  

27. Рекламный бюджет. 

28. Рекламное агентство (РА). 

29. Рекламная кампания.  

30. Контроль рекламной деятельности. 

31. Обобщенное понятие управления и менеджмента. 

32. Этапы и процедуры принятия управленческих решений. 

33. Управление работами специализированного подразделения швейного производ-

ства. 

34. Методы и функции управления. Сущность, содержание и классификация методов 

управления. 

35. Коммуникации и коммуникативная адекватность. 

36. Управление персоналом. Теория организационного управления деятельностью 

предприятия и его подразделениями. 

37. Методы управления коллективом в процессе производства продукции. 

38. Методы и формы обучения персонала, рекомендуемые с учетом специфики управ-

ления специализированного подразделения. Цели, преимущества и недостатки методов обуче-

ния. 

39. Управление рисками. Виды рисков и потерь, связанных с ними. Методы оценки 

рисков. Методы управления рисками. 

40. Понятие, содержание и принципы самоменеджмента. Факторы эффективного са-

моразвития технолога - конструктора  

41. Понятие о профессиональной этике. 

42. Деловой этикет и его принципы.                                                                                                                        

43. Деловое общение и коммуникации.                                                                                     

44. Деловые переговоры и их национальные особенности: этические аспекты. Органи-

зация переговоров: подготовка, начало, содержание и анализ результатов.                                                                                                                        

45. Этика делового контакта.                                                                                                                        
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46. Этика деловых отношений. 

47. Готовность к кооперации с коллегами, работе в команде и самостоятельности. 

48. Методы стимулирования критического и творческого мышления специалистов в 

деловой сфере. 

49. Ощущение, восприятие, память, воображение и мышление как элементы познава-

тельной психической деятельности человека. 

50. Конфликты в деловом общении. 

51. Типы конфликтных личностей. 

52. Социальная ответственность и справедливость. 

53. Исходные данные для проектирования потока. Стадии проектирования. 

54. Выбор моделей и материалов, выбор методов обработки, выбор оборудования.  

55. Последовательность обработки швейных изделий.  

56. Основные принципы  организации поточного производства. Условия организации  

потоков   

57. Типы потоков швейных цехов.  

58. Технологический этап   проектирования  потока.   

59. Предварительный  расчет одномодельных  потоков. Технологическая  схема одно-

модельного  потока и ее анализ.     

60. План размещения рабочих  мест   

61. Расчет дополнительных потоков.   

62. Расчет незавершенного производства. 

63. Предварительный расчет  многомодельных потоков.    

64. Технологическая схема многомодельных потоков и ее анализ.  

65. Определение коэффициента согласования.  

 

Авторы-составители:   

 

Савеличева Ольга Владимировна, преподаватель, высшая категория 
(Ф.И.О., должность, квалификационная категория) 
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б 

СПЕЦИФИКАЦИЯ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

по междисциплинарному курсу  

МДК 04.01 Основы управления работами специализированного подразделения швейного 

производства 

 
1. Назначение ОС: спецификацией устанавливаются    

требования к содержанию и оформлению вариантов оценочных средств учебной практики. 

Оценочные средства учебной практики входят в состав комплекса 

оценочных средств и предназначены для аттестации по результатам 

учебной практики и оценки общих и профессиональных компетенций 

обучающихся по образовательной программе СПО ПССЗ по специальности 

 

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 

 

Оценочные средства состоят из теоретического задания по защите итогов  

практики и  задания  на  прохождение  практики  (экспертное  наблюдение). 

 

2. Контингент аттестуемых: обучающиеся  очной и заочной форм 

  (форма обучения) 

проходящие учебную практику на базе 

ГБПОУ ИО «Ангарский промышленно – экономический техникум» 

 
3. Форма и условия аттестации:  

Экспертное наблюдение и оценка решения обучающимся задач  проводятся  в  процессе  

прохождения  практики.  По  завершению  практики  проводится  теоретический зачет в форме 

защиты итогов практики.   

 

4. Время контроля:   

 

выполнение задач в процессе прохождения практики: 2970 мин. 

время на теоретический зачет: 270 мин. 

 
5. Перечень объектов контроля и оценки   

 

Наименование объектов контроля и оценки 

Литера категории 

действия/ количество 

задач 

Эксперт-

ное 

наблюде-

ние 

Теорети-

ческий 

зачет4 

ПК 4. 1 Участвовать в работе по планированию и расчетам технико-экономи-

ческого обоснования запускаемых моделей 

ОПОР 1 А1, С1 О1 

ПК 4.2 Обеспечивать рациональное использование трудовых ресурсов, матери-

алов 

С1 С1 

ПК 4.3 Вести документацию установленного образца. О1 О1 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

О1 О1 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 

за них ответственность. 

О1 О1 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

О1 О1 

                                                
4 Защита итогов учебной практики 
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Наименование объектов контроля и оценки 

Литера категории 

действия/ количество 

задач 

Эксперт-

ное 

наблюде-

ние 

Теорети-

ческий 

зачет4 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии О1 О1 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, ру-

ководством, потребителями 

О1 О1 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональ-

ной деятельности 

А1 А1 

ИТОГО: 3 20 21 
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6. Планы вариантов оценочных средств    

 

6.1 План задания для теоретического зачета (защита итогов практики)   

 Виды работ по программе ПМ/ практики 

Коды ОПОР, элементов знаний и умений/ литера категории действия/ количество задач и вопросов 
Общее количество задач/ во-

просов по категориям действий 
ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 В П А С О 

1. Разработка моделей при помощи САПР. Изготовление пальто (костюма). Графическое изображение и технические условия изготовления всех узлов заданного 

швейного изделия. Подбор прогрессивных методов обработки и оборудования для расчета бизнес-плана для малого швейного предприятия. 

1.1. Подготовка выкроенных деталей к 

обработке. Дублирование, проверка кроя. 

  10 

О 

 10О 10О             1 

2. Подбор прогрессивных методов обработки и оборудования для расчета бизнес-плана для малого швейного предприятия 

2.1 Обработка спинки. Графическое изобра-

жение и технические условия изготовления 
узла заданного швейного изделия. Выбор 

оборудования. 

  10А 10О 10А  10А 10О         1  1 

2.2.Обработка мелких деталей (воротника, 

карманов, обтачки горловины и т.п.). Графи-

ческое изображение и технические условия 

изготовления узла заданного швейного изде-

лия. Выбор оборудования. 

  10А 10О 10А  10А 10О         1  1 

2.3 Обработка переда. Графическое изобра-

жение и технические условия изготовления 

узла заданного швейного изделия. Выбор 

оборудования. 

  10А 10О 10А  10А 10О         1  1 

2.4. Обработка рукава. Графическое изобра-

жение и технические условия изготовления 

узла заданного швейного изделия. Выбор 
оборудования. 

  10А 10О 10А  10А 10О         1  1 

2.5. Монтаж верхних деталей изделия. Гра-

фическое изображение и технические усло-

вия изготовления узла заданного швейного 

изделия. Выбор оборудования. 

  10А 10О 10А  10А 10О         1  1 

2.6. Обработка подкладки изделия. Графиче-

ское изображение и технические условия из-

готовления узла заданного швейного изде-

лия. Выбор оборудования. 

  10А 10О 10А  10А 10О         1  1 

2.7 Монтаж изделия. Графическое изображе-

ние и технические условия изготовления 

  10А 10О 10А  10А 10О         1  1 
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 Виды работ по программе ПМ/ практики 

Коды ОПОР, элементов знаний и умений/ литера категории действия/ количество задач и вопросов 
Общее количество задач/ во-

просов по категориям действий 
ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 В П А С О 

узла заданного швейного изделия. Выбор 

оборудования. 

2.8. Окончательная отделка изделия. Графи-

ческое изображение и технические условия 

изготовления узла заданного швейного изде-

лия. Контроль качества готового изделия. 

  10А 10О 10А 10О 10А 10О         1  2 

3. Формирование технологи-

ческой последовательности 

  10С  10С  10С           1  

4 Оформление отчета средствами компью-

терной графики. 

10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О           1 

4 Защита итогов практики. Показ изделий 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О           1 

Итого   8 1 12 
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6.2 План варианта карты экспертного наблюдения за действиями и результатами выполнения работ в процессе прохождения практики 

Виды работ по программе ПМ/ практики 

Коды ОПОР, элементов знаний и умений/ литера категории действия/ количество задач и вопросов 
Общее количество задач/ во-

просов по категориям действий 
ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 В П А С О 

1. Разработка моделей при помощи САПР. Изготовление пальто (костюма). Графическое изображение и технические условия изготовления всех узлов заданного 

швейного изделия. Подбор прогрессивных методов обработки и оборудования для расчета бизнес-плана для малого швейного предприятия. 

1.1. Подготовка выкроенных деталей к 

обработке. Дублирование, проверка кроя. 

  10 

А 

 10А 10А           1   

2. Подбор прогрессивных методов обработки и оборудования для расчета бизнес-плана для малого швейного предприятия 

2.1 Обработка спинки. Графическое изобра-

жение и технические условия изготовления 

узла заданного швейного изделия. Выбор 

оборудования. 

  10С 10С 10С  10С 10С          2  

2.2.Обработка мелких деталей (воротника, 
карманов, обтачки горловины и т.п.). Графи-

ческое изображение и технические условия 

изготовления узла заданного швейного изде-

лия. Выбор оборудования. 

  10С 10С 10С  10С 10С          2  

2.3 Обработка переда. Графическое изобра-

жение и технические условия изготовления 

узла заданного швейного изделия. Выбор 

оборудования. 

  10С 10С 10С  10С 10С          2  

2.4. Обработка рукава. Графическое изобра-

жение и технические условия изготовления 

узла заданного швейного изделия. Выбор 

оборудования. 

  10С 10С 10С  10С 10С          2  

2.5. Монтаж верхних деталей изделия. Гра-

фическое изображение и технические усло-

вия изготовления узла заданного швейного 
изделия. Выбор оборудования. 

  10С 10С 10С  10С 10С          2  

2.6. Обработка подкладки изделия. Графиче-

ское изображение и технические условия из-

готовления узла заданного швейного изде-

лия. Выбор оборудования. 

  10С 10С 10С  10С 10С          2  

2.7 Монтаж изделия. Графическое изображе-

ние и технические условия изготовления 

узла заданного швейного изделия. Выбор 

оборудования. 

  10С 10С 10С  10С 10С          2  
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Виды работ по программе ПМ/ практики 

Коды ОПОР, элементов знаний и умений/ литера категории действия/ количество задач и вопросов 
Общее количество задач/ во-

просов по категориям действий 
ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 В П А С О 

2.8. Окончательная отделка изделия. Графи-

ческое изображение и технические условия 

изготовления узла заданного швейного изде-

лия. Контроль качества готового изделия. 

  10С 10С 10С  10С 10С          2  

3. Формирование технологи-

ческой последовательности 

  10С  10С  10С           1  

4 Оформление отчета средствами компью-

терной графики. 

10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О           1 

4 Защита итогов практики. Показ изделий 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О           1 

Итого   1 17 2 
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7. Содержание вариантов оценочных средств   

 

7.1 Содержание вариантов вопросов теоретического зачета (защита итогов практики) 

 

К
о

д
ы

 О
П

О
Р

  

Литера ка-

тегории 

действия/ 

количе-

ство кон-

трольных 

задач/ во-

просов в 

билете 

Коды эле-

ментов 

знаний и 

умений 

Типовой дескрип-

тор практического 

задания  

Объекты контроля Показатели выполнения Критерии оценки5 

О
П

О
Р

 1
 

О1 У1 

ОК 2-5 

Описание внешнего 

вида модели 

 

 введение; 

 технический эскиз мо-
дели; 

 описание внешнего 

вида 

1. во введении приведено полное обоснование целей 

и задач учебной практики 

«5 отлично» - у студента вы-

сокий уровень усвоения ма-
териала, отчет выполнен в 

полном объеме и каче-

ственно в соответствии с 

критериями. Студент прини-

мает замечания, ведет диалог 

при защите грамотно,  при-

нимает критику и способен к 

самостоятельному исправле-

нию замечаний, качество го-

тового изделия соответ-

ствует требованиям, задание 
выполнено в срок в соответ-

ствии с графиком. Показа-

тели выполнения от 35 до 39 

баллов. 

2. технический эскиз модели выполнен в соответ-
ствии с требованиями 

3. эскиз модели выполнен на формате листа А4 

4. выполнено описание проектируемой модели 

5. проектная задача, поставленная в техническом за-

дании, достигнута  

О1 У1, У2, З4 

ОК 2-5 

Конструкция дета-

лей 
 форма деталей; 

 название деталей; 

 название срезов дета-

лей; 

 количество деталей 

кроя 

6. студент знает форму деталей 

7. название деталей соответствует ГОСТ 

8. студент знает определение долевой и уточной 

нити 

9. количество деталей кроя соответствует перечню 

10. наименование срезов соответствует ГОСТ 

11. отклонение от долевой соответствует НТД 

О1 З7, У7  

ОК 9 

Выбор оборудова-

ния для изготовле-

ния модели пальто 

 оборудование для из-

готовления изделия; 

15. таблицы отчета п. 2.1 заполнены полностью 

16. представлен полный перечень оборудования для 

изготовления пальто с тех. характеристиками 

                                                
5За   правильный       ответ      на   вопросы     или    верное    решение      задачи  выставляется положительная оценка – 1 балл.   

За  не  правильный  ответ  на  вопросы  или  неверное  решение  задачи  выставляется отрицательная оценка – 0 баллов.   

При 70% и более правильных ответов контрольное задание считается  выполненным,  при  этом  в  ведомость  (оценочный/аттестационный  лист)  выставляется  положительная 
оценка (1).   

В   случае    менее     70%    правильных       ответов      контрольное      задание  считается           не      выполненным,            при       этом         в      ведомость  

(оценочный/аттестационный  лист)  выставляется    отрицательная  оценка  (0). 
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К
о

д
ы

 О
П

О
Р

  

Литера ка-

тегории 

действия/ 

количе-

ство кон-

трольных 

задач/ во-

просов в 

билете 

Коды эле-

ментов 

знаний и 

умений 

Типовой дескрип-

тор практического 

задания  

Объекты контроля Показатели выполнения Критерии оценки5 

женского/мужского 

демисезоннего 
 оборудование для ВТО 17. представлен полный перечень оборудования для 

ВТО с тех. характеристиками 

«4 – хорошо»- у студента хо-

роший уровень усвоения ма-
териала, но допущена неточ-

ность при оформлении от-

чета, качество готового изде-

лия соответствует требова-

ниям частично. Студент при-

нимает замечания, но отве-

чает на вопросы экспертов 

сбивчиво, дает не полный от-

вет, принимает критику и 

способен к частичному само-

стоятельному исправлению 
замечаний, задание выпол-

нено в срок в соответствии с 

графиком. Показатели вы-

полнения от 29 до 34 баллов.  

«3- удовлетворительно» - у 

студента средний уровень 

усвоения материала, в отчете 

по учебной практике есть 

большие неточности, при за-

щите отчета ответы осу-

ществляется по наводящим 

вопросам экспертов. Сту-
дент замечания принимает, 

но не способен к самостоя-

тельному их исправлению, 

качество готового изделия 

соответствует требованиям 

   18. представлен полный и обоснованный перечень 
средств малой механизации для изготовления пальто с 

тех. характеристиками 

А1 З4, У1, У4, 

ОК 2-5, 7 

Выбор методов об-

работки для изго-

товления модели 

пальто жен-

ского/мужского де-

мисезоннего 

 методы обработки; 

 графическая схема 

технологического узла; 

 качество изделия 

19. использование методов обработки целесообразно 

и рационально 

20. методы обработки позволяют достичь необходи-

мого результата 

21. методы обработки обеспечивают качество изде-

лия 

22. графическая схема выполнена технически гра-

мотно 

23. графическая схем соответствует методу обра-

ботки 

24. графическая схема отражает ТУ на выполнение 

С1 З4, У1, У4, 

ОК 2-5, 9 

Разработка техноло-

гической последова-

тельности 

 технологическая по-

следовательность 

25. технологическая последовательность включает 

все неделимые операции, обеспечивающих изготовление 

изделия 

26. технологическая последовательность включает 

все выбранное оборудование из раздела 2.1 

27. технологическая последовательность включает 

все методы обработки из раздела 2.2. 

28. заполнены все столбики технологической после-
довательности 

О1 У2, ОК 2-5, 

7 

Контроль качества 

готового изделия. 
 качество изделия 29. изготовленное изделие полностью соответствует 

требованиям качества  

О1 З1З3З4З7У

1У2У4У7 

ОК2-7,9 

Оформление отчета 

и  подготовка к за-

щите учебной прак-

тики 

 регламент выполнения 

задания; 

30. выполнение задания произведено в установленное 

регламентом время 

31. действия осуществляются в соответствии с планом 

в соответствии с регламентом 
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К
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ы

 О
П

О
Р

  

Литера ка-

тегории 

действия/ 

количе-

ство кон-

трольных 

задач/ во-

просов в 

билете 

Коды эле-

ментов 

знаний и 

умений 

Типовой дескрип-

тор практического 

задания  

Объекты контроля Показатели выполнения Критерии оценки5 

Защита итогов прак-

тики в форме твор-
ческого отчета 

 соблюдение плана вы-

полнения задания; 

 качество выполнения 

работы; 

 деятельность обучаю-

щегося во время выполнения 

задания; 

 адекватность поиска 

путей решения задания; 

 отражение в отчете 

обучающегося всех этапов вы-

полнения проектного задания; 

 достижение постав-
ленной проектной задачи в со-

ответствии с требованиями; 

  адекватность воспри-

ятия мнения экспертной ко-

миссии; 

 соответствие само-

оценки обучающегося мнению 

комиссии 

32. результатом явилась разработка художественного 

эскиза, выполненного в соответствии с заданием 

частично, задания по прак-

тике защищается не в срок. 
Показатели выполнения от 

23 до 28 баллов. 

«2- неудовлетворительно» - 

у студента слабый уровень 

усвоения материала по дан-

ным вопросам, отчет выпол-

нен не в полном объеме или 

не выполнен вообще, каче-

ство изделия не соответ-

ствует требованиям, препо-

даватель оказывает значи-
тельную помощь в изготов-

лении изделия. Показатели 

выполнения 22 балла и ниже. 

33. поиск и осуществление деятельности осуществля-
ется самостоятельно 

34. поставленная проектная задача достигнута 

35. адекватная самооценка результатов выполнения 

задания 

36. доклад обучающегося показывает компетентность 

обучающегося  

37. доклад обучающегося раскрывает все этапы вы-

полнения проектного задания 

38. при  общении с экспертами преобладает друже-

ский тон общения 

39. отчет по практике выполнен в полном объеме 

40. отчет по практике оформлен аккуратно, в соответ-

ствие с требованиями 

41. во время взаимодействия с экспертами обучаю-

щийся открыт, внимателен, поддерживает беседу, отвечает 

на поставленные вопросы 

42. внимательно выслушивает мнение экспертов и 

признает их замечания и предложения 

ИТОГО: 39 баллов 

 

7.2  Содержание заданий на выполнение работ в процессе прохождения практики   
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К
о

д
ы

 О
П

О
Р

 

Литера 

катего-

рии дей-

ствия/ 

количе-

ство 

кон-

троль-

ных за-

дач/ во-

просов в 

билете 

Типовой дескриптор задания по 

практике 
Показатели выполнения Критерии оценки 

О
П

О
Р

 1
 

С1 Выполнение технического эскиза и 

составление описания внешнего 

вида  

1. рабочее место для выполнения задания подготовлено 
«5 отлично» - у студента высокий уровень 

усвоения материала, свободное владение ос-

новными понятиями «технология», «техноло-

гическая последовательность», «схема обра-

ботки», «технологическая последователь-

ность». Студент самостоятельно (или при ча-

стичном консультировании преподавателя) 

осуществляет задачи, поставленные в ходе 

учебной практики, замечания принимает и 
способен их к самостоятельному исправле-

нию, качество готового изделия соответ-

ствует требованиям, задания выполняются в 

срок в соответствии с графиком. Показатели 

выполнения от 31 до 36 баллов. 

«4 – хорошо»- у студента хороший уровень 

усвоения материала, но допущена неточность 

при выполнении заданий учебной практики, 

консультирование преподавателем осуществ-

ляется регулярно, качество готового изделия 

соответствует требованиям частично, задания 
выполняются с частичным опозданием. Пока-

затели выполнения от 25 до 30 баллаов. 

«3- удовлетворительно» - у студента средний 

уровень усвоения материала, по решению за-

даний учебной практики допущена ошибка, 

решение осуществляется по наводящим во-

просам преподавателя. Студент требует по-

стоянного консультирования преподавателя, 

2. материалы для выполнения задания подготовлены 

3. обучающийся выполняет технический эскиз модели в соответствии с 

требованиями в трех проекциях 

4. описание внешнего вида выполнено в соответствии с требованиями 

А1 Подготовка выкроенных деталей к 

обработке. Дублирование, проверка 

кроя. 

8. детали кроя проверены по перечню 

9. детали кроя проверены и подрезаны строго по лекалам 

10. перенесены и отмечены рассечки для соединения деталей 

11. детали сдублированы с соблюдением технических условий на ВТО 

12. сопоставлять наличие количества деталей кроя с эскизом 

13. визуально определять правильность выкраивания деталей кроя 

14. по эскизу определять правильность выкраивания формы деталей; 

15. студент выполняет задание вовремя 

С1 Обработка спинки. Обработка мел-

ких деталей (воротника, карманов, 

обтачки горловины и т.п.). Обра-

ботка переда. Обработка рукава. 

Монтаж верхних деталей изделия. 

Обработка подкладки изделия. 

Окончательная отделка изделия 

13. использование  инструкционно-технологических карт 

14. использование  оборудования для выполнения влажно-тепловых ра-

бот 

15. рациональность планирования своей работы по изготовлению изделия 

16. экономичность использования ресурсов: во время выключает ма-

шину, свет, убирает за собой рабочее место 

17. заправка, наладка и проведение  мелкого ремонта швейного оборудо-

вания 

18. применение современных методов обработки швейных изделий; 

19. приемы работы на различном швейном оборудовании с применением 

средств малой механизации 

20. оптимальные способы обработки швейных изделий различных ассор-

тиментных групп 

21. выполнение  операций влажно-тепловой обработки (ВТО) в соответ-

ствии с нормативными требованиями 
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Литера 

катего-

рии дей-

ствия/ 

количе-

ство 

кон-

троль-

ных за-

дач/ во-

просов в 

билете 

Типовой дескриптор задания по 

практике 
Показатели выполнения Критерии оценки 

22. соблюдение  требований безопасного труда на рабочих местах и пра-

вила пожарной безопасности в мастерских 

замечания принимает, но не способен к само-

стоятельному их исправлению, качество гото-

вого изделия соответствует требованиям ча-

стично, задания выполняются со значитель-

ным опозданием сроков. Показатели выпол-

нения от 19 до 24 баллов. 

«2- неудовлетворительно» - у студента сла-

бый уровень усвоения материала по данным 

вопросам, не владеет основными приемами 

технологии, значительно отстает от графика 
или вообще не укладывается в период прак-

тики, качество изделия не соответствует тре-

бованиям, преподаватель оказывает значи-

тельную помощь в изготовлении изделия. По-

казатели выполнения 18 баллови ниже. 

С1 Графическое изображение и техни-

ческие условия изготовления узла 

заданного швейного изделия. Вы-

бор оборудования. 

23. правильность выполняемых работ по изготовлению узлов и швейных 

изделий с учетом свойств тканей, из которых они изготавливаются 

24. распознавание дефектов и выявление причин их возникновения 

25. использование технических условий, отраслевых стандартов, Госу-

дарственных стандартов 

26. технический рисунок 

27. схема обработки технологических узлов 

28. выбор оборудования в соответствии с ТУ 

29. современные технологии обработки швейных изделий 

30. действующие стандарты и технические условия на швейные изделия 

С1 Формирование технологической 

последовательности 

31. технологический процесс изготовления изделий 

32. выбор технологической последовательности обработки швейного из-

делия в соответствии с изготавливаемой моделью по разделению труда или 

индивидуально 

О1 Защита итогов практики в форме 

отчета 

33. осуществление деятельности по поиску информации о современных 

методах обработки и современному оборудоанию с привлечением литератур-

ных источников осуществляется самостоятельно 

34. самостоятельная организация поиска информации в соответствии с 

поставленными задачами с помощью Интернет – ресурсов  

35. определены затруднения и пути их разрешения 

36. представление и презентация информации в доступном для других 
виде (с учетом уровня подготовленности) 
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5. Структура задания  для учебной практики 

 

Целью учебной практики является закрепление общих и профессиональных компетенций, 

определяющих готовность обучающихся к виду профессиональной деятельности Организация 

работы специализированного подразделения швейного производства и управления ею. 

Практика делится на 3 основных этапа, скомплектованных по конструкции разрабатывае-

мого изделия. 

 

1 ЭТАП включает  проверку деталей кроя. 
 

Тема проектного задания для всех обучающихся группы: 

 

Основная задача:  1. Подготовка выкроенных деталей к обработке. Дублирование, 

проверка кроя 

Краткая характери-

стика 

:  детали кроя обеспечивают качество изготовления изделия  

Исходные данные:  раскроенное изделие  

Задачи  

1. Проверка деталей по перечню 

2. Проверка деталей кроя по лекалу 

3. Дублирование деталей кроя 

4. Правильность деталей кроя 
 

2 ЭТАП включает  изготовление изделия 
 

Тема проектного задания для всех обучающихся группы: 

 

Основная задача:  Подбор прогрессивных методов обработки и оборудования для рас-

чета бизнес-плана для малого швейного предприятия 

Краткая характери-

стика 

:  методы обработки и оборудование отвечает современным тре-

бованиям 

Исходные данные:  готовый крой  

Задачи  

1. при изготовлении использовать  инструкционно-технологические карты 

2. выполнять  операции влажно-тепловой обработки (ВТО) в соответствии с норматив-

ными требованиями 

3. выполнять операции изготовления в соответствии с нормативными требованиями 

4. составлять схемы обработки технологических узлов 

5. осуществлять выбор оборудовании в соответствии с ТУ 
 

3 ЭТАП включает  составление технологической последовательности 
 

Тема проектного задания для всех обучающихся группы: 

 

Основная задача:  формирование технологической последовательности 

Краткая характери-

стика 

:  технологическая последовательность обеспечивает изготовле-

ние изделия 

Исходные данные:  готовое изделие  

Задачи  

1. технологический процесс изготовления изделий 

2. выбор технологической последовательностью обработки швейного изделия в соответ-

ствии с изготавливаемой моделью по разделению труда или индивидуально 
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Требования к содержанию и оформлению отчета по результатам учебной практики 

Объем и содержание отчета по учебной практике для МДК.04.01 Основы управления 

работами специализированного подразделения швейного производства представлен в таб-

лице 1. 

 
Таблица 1 – Содержание отчета по учебной практике 

 

Наименование разделов и подразделов отчета 

 

Рекомендуемый объем 

Пояснитель-

ная 

записка, 

стр. 

отчета 

Графическая 

часть, лист 

отчета 

ВВЕДЕНИЕ 1-2  

1 РАЗРАБОТКА МОДЕЛИ ПАЛЬТО ЖЕНСКОГО/МУЖСКОГО 

ДЕМИСЕЗОННЕГО ПРИ ПОМОЩИ САПР 

4-5  

1.1 Описание внешнего вида модели 2 1 (А4)ПЗ 

1.2 Конструкция деталей 2-3  

2 ПОДБОР ПРОГРЕССИВНЫХ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ И 

ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ РАСЧЕТА БИЗНЕС-ПЛАНА ДЛЯ МАЛОГО 

ШВЕЙНОГО ПРЕДПРИЯТИЯ 

12-16  

2.1 Выбор оборудования для изготовления модели пальто женского/мужского 

демисезоннего 

3-4  

2.2 Выбор методов обработки для изготовления модели пальто женского/муж-

ского демисезоннего 

3-4  

2.3 Разработка технологической последовательности 6-8 1 (А4)ПЗ 

ВЫВОДЫ 1  

БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙ СПИСОК 1-2  

ИТОГО: 21-26  

Требования к оформлению 

Объем пояснительной записки отчета по учебной практике не должен превышать 30 стра-

ниц  (без учета страниц приложений) печатного текста. 

Требования к оформлению титульного листа представлены в Приложении А.  

Пояснительная записка содержит описание модели, ее конструктивные особенности, вы-

бор методов обработки и оборудования, технологическая последовательность изготовления из-

делия. 

Расположение материала в ПЗ следует выполнять с учетом последовательности, представ-

ленной в Таблице 1 настоящих указаний. 

Графическая часть не предусмотрена. 

Защита отчета по практике 

По результатам учебной практики обучающийся представляет отчет и дневник. 

Защита отчета по учебной практике является завершающей стадией обучения МДК.04.01 

МДК 04.01 Основы управления работами специализированного подразделения швейного произ-

водства. В кратком докладе студент излагает основное содержание учебной практики (5-7 мин), 

особо останавливаясь на новых разработках и замечаниях, сделанных руководителем практики 

во время ее выполнения. 

Доклад обязательно сопровождается мультимедийной презентацией.  

Оценка учебной практики производится по установленным критериям с учетом практиче-

ской  ценности проекта. 

Студенты, не представившие в установленный срок отчет по практике, или не защитившие 

его по неуважительной причине, считаются имеющими академическую задолженность, и не до-

пускаются к сдаче экзамена квалификационного по профессиональном модулю. 
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9 Оценка решения задач, выполнения заданий   

 

Средняя оценка определяется как медиана экспертных оценок.   

Оценки  по  результатам  экспертного  наблюдения  и  оценки  решения  обучающимся  

задач  в  процессе  прохождения  практики,  и  теоретического экзамена  по  завершению практики   

 

Профессио-

нальные 

компетен-

ции (код и 

наименова-

ние) 

Ос-

нов-

ные 

пока-

затели 

оценк

и ре-

зуль-

тата 

Оценка выполнения работ (количество положительных от-

меток) 

Интегральная 

оценка 

Защиты итогов практики Во время выполнения практики ОПОР 

ПК (по-

ложи-

тельная -

1, отри-

цатель-

ная – 0) 

ПК 4.1 Участ-
вовать в ра-

боте по пла-

нированию и 

расчетам тех-

нико-эконо-

мического 

обоснования 

запускаемых 

моделей. 

ПК 4.2 Обес-

печивать ра-

циональное 
использова-

ние трудовых 

ресурсов, ма-

териалов 

ПК 4.3 Вести 

документа-

цию установ-

ленного об-

разца. 

ОПОР

1 

«5 отлично» - у студента высо-

кий уровень усвоения матери-
ала, отчет выполнен в полном 

объеме и качественно в соот-

ветствии с критериями. Сту-

дент принимает замечания, ве-

дет диалог при защите гра-

мотно,  принимает критику и 

способен к самостоятельному 

исправлению замечаний, каче-

ство готового изделия соответ-

ствует требованиям, задание 

выполнено в срок в соответ-

ствии с графиком. Показатели 
выполнения от 35 до 39 бал-

лов. 

«4 – хорошо»- у студента хо-

роший уровень усвоения мате-

риала, но допущена неточ-

ность при оформлении отчета, 

качество готового изделия со-

ответствует требованиям ча-

стично. Студент принимает за-

мечания, но отвечает на во-

просы экспертов сбивчиво, 
дает не полный ответ, прини-

мает критику и способен к ча-

стичному самостоятельному 

исправлению замечаний, зада-

ние выполнено в срок в соот-

ветствии с графиком. Показа-

тели выполнения от 29 до 34 

баллов.  

«3- удовлетворительно» - у 

студента средний уровень 

усвоения материала, в отчете 
по учебной практике есть 

большие неточности, при за-

щите отчета ответы осуществ-

ляется по наводящим вопро-

сам экспертов. Студент заме-

чания принимает, но не спосо-

бен к самостоятельному их ис-

правлению, качество готового 

изделия соответствует требо-

ваниям частично, задания по 

практике защищается не в 

«5 отлично» - у студента высо-

кий уровень усвоения матери-
ала, свободное владение основ-

ными понятиями «технология», 

«технологическая последова-

тельность», «схема обработки», 

«технологическая последова-

тельность». Студент самостоя-

тельно (или при частичном кон-

сультировании преподавателя) 

осуществляет задачи, постав-

ленные в ходе учебной прак-

тики, замечания принимает и 
способен их к самостоятель-

ному исправлению, качество го-

тового изделия соответствует 

требованиям, задания выполня-

ются в срок в соответствии с 

графиком. Показатели выполне-

ния от 31 до 36 баллов. 

«4 – хорошо»- у студента хоро-

ший уровень усвоения матери-

ала, но допущена неточность 

при выполнении заданий учеб-

ной практики, консультирова-
ние преподавателем осуществ-

ляется регулярно, качество гото-

вого изделия соответствует тре-

бованиям частично, задания вы-

полняются с частичным опозда-

нием. Показатели выполнения 

от 25 до 30 баллаов. 

«3- удовлетворительно» - у сту-

дента средний уровень усвоения 

материала, по решению заданий 

учебной практики допущена 
ошибка, решение осуществля-

ется по наводящим вопросам 

преподавателя. Студент требует 

постоянного консультирования 

преподавателя, замечания при-

нимает, но не способен к само-

стоятельному их исправлению, 

качество готового изделия соот-

ветствует требованиям ча-

стично, задания выполняются со 

Средняя 
оценка -

4,5-5 бал-

лов –«5-

отлично», 

средняя 

оценка 

3,5-4,4 

балла – 

«4- хо-

рошо», 

2,5-3,4 
балла – «3 

– удовле-

твори-

тельно», 

ниже 2,4 – 

«2 – не-

удовле-

твори-

тельно» 

0/1 
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Профессио-

нальные 

компетен-

ции (код и 

наименова-

ние) 

Ос-

нов-

ные 

пока-

затели 

оценк

и ре-

зуль-

тата 

Оценка выполнения работ (количество положительных от-

меток) 

Интегральная 

оценка 

Защиты итогов практики Во время выполнения практики ОПОР 

ПК (по-

ложи-

тельная -

1, отри-

цатель-

ная – 0) 

срок. Показатели выполнения 

от 23 до 28 баллов. 
«2- неудовлетворительно» - у 

студента слабый уровень усво-

ения материала по данным во-

просам, отчет выполнен не в 

полном объеме или не выпол-

нен вообще, качество изделия 

не соответствует требованиям, 

преподаватель оказывает зна-

чительную помощь в изготов-

лении изделия. Показатели 

выполнения 22 балла и ниже. 

значительным опозданием сро-

ков. Показатели выполнения от 
19 до 24 баллов. 

«2- неудовлетворительно» - у 

студента слабый уровень усвое-

ния материала по данным во-

просам, не владеет основными 

приемами технологии, значи-

тельно отстает от графика или 

вообще не укладывается в пе-

риод практики, качество изде-

лия не соответствует требова-

ниям, преподаватель оказывает 

значительную помощь в изго-
товлении изделия. Показатели 

выполнения 18 баллови ниже. 

 
10 Трудоемкость   

10.1 Трудоемкость теоретического экзамена  (защита итогов практики) 
Трудоемкость мин. (час.) В П А С О 

Количество задач     23 

Одной задачи     11,73 

Всего задания     270 

270 мин. (6 час./1 день) 

 

10.2  Трудоемкость практического задания во время прохождения практики 
Трудоемкость мин. (час.) В П А С О 

Количество задач   1 17 2 

Одной задачи   270 142,9 135 

Всего задания   270 2430 270 

2970 мин. (66 часов/11 дней) 

 

 
11. Перечень используемых нормативных документов   

11.1 Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессиональ-

ного образования по специальности 

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 

 

11.2 Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образова-

тельным программам среднего профессионального образования, приказ Министерства образова-

ния и науки Российской Федерации (Минобрнауки России) от 14 июня 2013 г. N 464. 

 

11.3 Устав образовательной организации. 

11.4 Образовательная программа среднего профессионального образования  подготовки 

специалистов среднего звена по специальности 

 

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 
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11.5 Положение о текущем контроле и промежуточной аттестации результатов освоения 

образовательной программы среднего профессионального образования. 

11.6 Положение о практике обучающихся, осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования, при-

каз министерства образования и науки российской федерации от 18 апреля 2013 г. № 291. 
 

12 Рекомендуемая литература  для  разработки  оценочных  средств   подготовке обу-

чающихся к аттестации 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литера-

туры 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литера-

туры  

Основные источники: 

1 Промышленные автоматические линии и оборудование текстильной и легкой про-

мышленности  : учебник / Т. А. Федорова, Р. А. Газизов, И. Н. Мусин, Л. Н. Абуталипова. —  

Казань : Казанский национальный исследовательский технологический университет, 2016. — 748 

c. — ISBN 978-5-7882-2097-0. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/79484.html (дата обращения: 21.11.2019). — 

Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

2 Верещака, Т. Ю. Основы конструкторской подготовки моделей к производству  : 

учебное пособие для студентов вузов / Т. Ю. Верещака. —  Саратов : Ай Пи Эр Медиа, 2018. — 

73 c. — ISBN 978-5-4486-0180-4. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 

IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/70273.html (дата обращения: 21.11.2019). 

— Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

3 Основы машиноведения швейного производства [Электронный ресурс]: Учебное 

пособие/ И.А. Валеев [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Казань: Казанский национальный 

исследовательский технологический университет, 2015.— 88 c.— Режим доступа: 

http://www.bibliocomplectator.ru/book/?id=62218.— «БИБЛИОКОМПЛЕКТАТОР», по паролю; 

4 Юргель, Е. А. Оборудование швейного производства. Лабораторный практикум  : 

пособие / Е. А. Юргель. —  Минск : Республиканский институт профессионального образования 

(РИПО), 2015. — 148 c. — ISBN 978-985-503-532-0. — Текст : электронный // Электронно-биб-

лиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/67670.html (дата об-

ращения: 21.11.2019). — Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

5 Абуталипова, Л. Н. Основы применения ЭВМ в технологиях легкой промышлен-

ности  : учебное пособие / Л. Н. Абуталипова, Р. Р. Фаткуллина. —  Казань : Казанский нацио-

нальный исследовательский технологический университет, 2016. — 120 c. — ISBN 978-5-7882-

1998-1. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/79609.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим доступа: для авто-

ризир. пользователей; 

6 Нуруллина, Г. Н. Система качества на предприятиях лёгкой промышленности. Ор-

ганизационно-деятельностная игра  : учебное пособие / Г. Н. Нуруллина, В. И. Богданова. —  Ка-

зань : Казанский национальный исследовательский технологический университет, 2015. — 84 c. 

— ISBN 978-5-7882-1803-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/62271.html (дата обращения: 21.11.2019). — 

Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

7 Алахова, С. С. Технология контроля качества производства швейных изделий  : 

учебное пособие / С. С. Алахова, Е. М. Лобацкая, А. Н. Махонь. —  Минск : Республиканский 

институт профессионального образования (РИПО), 2014. — 288 c. — ISBN 978-985-503-431-6. — 

Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/67755.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим доступа: для авто-

ризир. пользователей 
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Дополнительные источники:  

8 Першина Л. Ф., Петрова С. В. «Технология швейного производства» - М.: Изда-

тельство: «КДУ», 2007 г, с.416;  

9 Смирнова Н.И. Конструкторско – технологическое обеспечение предприятий 

индустрии моды. Лабораторный практикум. – М.: ФОРУМ, 2009.-272 с. 

10 Кузьмичев В.Е. Оборудование для влажно-тепловой обработки одежды: учеб-

ник для студ. учреждений среднего проф. образования/ В.Е. Кузьмичев, Н.Г. Папина.-М.:  Изда-

тельский центр «Академия», 2011 г. – 192 с.; 

11 Чачина Т.С. Экономика предприятий швейной промышленности: учеб. пособие 

для нач. проф. образования/ Т.С. Чачина. –М.: Издательский центр «Академия», 2010.-192 с.; 

12 В. Я.Франц Оборудование швейного производства: учебник для студ. Сред. Проф. 

Образования/ В.Я. Франц. -4 изд., испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2010 г.; 

13 Э. К. Амирова, А. Т. Труханова, О. В. Сакулина, Б. С. Сакулин. Технология швей-

ных изделий. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 480 с.; 

14 Силаева М.А. Пошив изделий по индивидуальным заказа: учебник для нач. проф. 

Образования/ М.А. Силаева.- 8 изд., стер. – М Издательский центр «Академия», 2013 г.; 

15 Рослегпром [Электронный ресурс] /Режим доступа - свободный  

http://www.roslegprom.ru/  - официальный  сайт; 

16 ОАО "Центральный Научно-Исследовательский Институт Швейной Промышлен-

ности"[Электронный ресурс] /Режим доступа - платный 

https://cniishp.ru/dokumenty/menedzhment-shvejnykh-predpriyatij/; 

 

Периодические издания: 

- журнал «Маркетинг в России и за рубежом» 

- журнал «Модный магазин» 

- журнал «Швейная отрасль» 

- журнал «Швейная промышленность» 

- журнал «Ателье» и др. 

 
 

Авторы-составители:   

Савеличева Ольга Владимировна, преподаватель, высшая 

(Ф.И.О., должность, квалификационная категория) 

 

 

http://www.roslegprom.ru/
https://cniishp.ru/dokumenty/menedzhment-shvejnykh-predpriyatij/
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 

СПЕЦИФИКАЦИЯ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

по междисциплинарному курсу  

МДК 04.01 Основы управления работами специализированного подразделения швейного 

производства 

 
3. Назначение ОС: спецификацией устанавливаются    

требования к содержанию и оформлению вариантов оценочных средств производственной прак-

тики. 

Оценочные средства производственной практики входят в состав комплекса 

оценочных средств и предназначены для аттестации по результатам 

производственной практики и оценки общих и профессиональных компетенций 

обучающихся по образовательной программе СПО ПССЗ по специальности 

 

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 

 

Оценочные средства состоят из теоретического задания по защите итогов  

практики и  задания  на  прохождение  практики  (экспертное  наблюдение). 

 
4. Контингент аттестуемых: обучающиеся  очной и заочной форм 

  (форма обучения) 

проходящие производственную практику на базе 

профильных предприятий 

 
3. Форма и условия аттестации:  

Экспертное наблюдение и оценка решения обучающимся задач  проводятся  в  процессе  

прохождения  практики.  По  завершению  практики  проводится  теоретический зачет в форме 

защиты итогов практики.   

 

4. Время контроля:   

 

выполнение задач в процессе прохождения практики: 1485 мин. 

время на теоретический зачет: 135 мин. 

 
5. Перечень объектов контроля и оценки   

 

Наименование объектов контроля и оценки 

Литера категории 

действия/ количество 

задач 

Эксперт-

ное 

наблюде-

ние 

Теорети-

ческий 

зачет6 

ПК 4. 1 Участвовать в работе по планированию и расчетам технико-экономи-

ческого обоснования запускаемых моделей 

ОПОР 1 А1, С1 О1 

ПК 4.2 Обеспечивать рациональное использование трудовых ресурсов, матери-

алов 

С1 С1 

ПК 4.3 Вести документацию установленного образца. О1 О1 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

О1 О1 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

О1 О1 

                                                
6 Защита итогов производственной практики 
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Наименование объектов контроля и оценки 

Литера категории 

действия/ количество 

задач 

Эксперт-

ное 

наблюде-

ние 

Теорети-

ческий 

зачет6 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии О1 О1 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, ру-

ководством, потребителями 

О1 О1 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий 

А1 А1 

ПК 4.4 Организовывать работу коллектива исполнителей ОПОР 2 С1 О1 

О.К. 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность 

и качество. 

 О1 О1 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 

за них ответственность 

О1 О1 

О.К. 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

О1 О1 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий 

О1 О1 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональ-

ной деятельности 

О1 О1 

ИТОГО: 2 8 10 
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6. Планы вариантов оценочных средств    

 

1.1 План задания для теоретического зачета (защита итогов практики)   

 Виды работ по программе ПМ/ практики 

Коды ОПОР, элементов знаний и умений/ литера категории действия/ количество задач и вопросов 
Общее количество задач/ во-

просов по категориям действий 
ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 В П А С О 

1. Знакомство с организационной структурой предприятия. Органы управления. Организация экспериментального, подготовительного, раскройного и швейного производства 

(при наличии). Нормативно – техническая документация, действующая на предприятии 

Организация разработка конструкторско-

технологической документации на модель 

при помощи САПР 

10О 

10А 

 10А  10О 10О   10О        2  2 

Составление технологической схемы разде-
ления труда на проектируемую модель  

10С 10С  10С   10С 10С    10С      1  

Анализ технологической схемы разделения 

труда 

10С 10С  10С   10С 10С    10С      1  

Составление плана цеха для изготовления 

проектируемой модели 

10С 10С  10С   10С 10С    10С      1  

Осуществление контроля качества готового 

изделия на предприятии 

10А  10А   10О           1  1 

Составление отчета по производственной 

практике и его защита 

10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О   10О       1 

Итого   3 3 4 
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1.2 План варианта карты экспертного наблюдения за действиями и результатами выполнения работ в процессе прохождения прак-

тики 

Виды работ по программе ПМ/ практики 

Коды ОПОР, элементов знаний и умений/ литера категории действия/ количество задач и вопросов 
Общее количество задач/ во-

просов по категориям действий 
ПК 4.1-4.3 ПК 4.4 

ОПОР1 ОПОР 2 

З1 З3 З4 З7 У1 У2 У4 У7 З2 З5 З6 У3 У5 У6 В П А С О 

1. Знакомство с организационной структурой предприятия. Органы управления. Организация экспериментального, подготовительного, раскройного и швейного производства 

(при наличии). Нормативно – техническая документация, действующая на предприятии 

Организация разработка конструкторско-

технологической документации на модель 

при помощи САПР 

10А  10А  10О 10А   10А        3   

Составление технологической схемы разде-

ления труда на проектируемую модель  

10С 10С  10С   10С 10С    10С      1  

Анализ технологической схемы разделения 

труда 

10С 10С  10С   10С 10С    10С      1  

Составление плана цеха для изготовления 

проектируемой модели 

10С 10С  10С   10С 10С    10С      1  

Осуществление контроля качества готового 

изделия на предприятии 

10С  10С   10С            1  

Составление отчета по производственной 

практике и его защита 

10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О 10О   10О       1 

Итого   3 4 1 
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7. Содержание вариантов оценочных средств   

 

7.1 Содержание вариантов вопросов теоретического зачета (защита итогов практики) 

 

К
о

д
ы

 О
П

О
Р

  

Литера ка-

тегории 

действия/ 

количе-

ство кон-

трольных 

задач/ во-

просов в 

билете 

Коды эле-

ментов 

знаний и 

умений 

Типовой де-

скриптор прак-

тического зада-

ния  

Объекты контроля Показатели выполнения Критерии оценки7 

О
П

О
Р

 1
 

О1 У1, У2, 

З1,З2 
ОК 2-5 

Краткая характе-

ристика предпри-

ятия. Организа-

ционная струк-

тура предприя-

тия. Органы 

управления 

 краткая характеристика 

предприятия; 

 краткая характеристика 

структуры организации; 

 краткая характеристика 

органов управления предприятия 

 

1. наличие в отчете краткой характеристики пред-

приятия 

«5 отлично» - у студента вы-

сокий уровень усвоения ма-
териала, отчет выполнен в 

полном объеме и каче-

ственно в соответствии с 

критериями. Студент прини-

мает замечания, ведет диалог 

при защите грамотно,  при-

нимает критику и способен к 

самостоятельному исправле-

нию замечаний, качество го-

тового изделия соответ-

ствует требованиям, задание 
выполнено в срок в соответ-

ствии с графиком. Показа-

тели выполнения от 24 до 27 

баллов. 

2. наличие в отчете организационной структуры 
предприятия 

3. наличие в отчете краткой характеристики органов 

управления 

О1 У1, У2, 

З1,З2  
ОК 2-6, 9 

Нормативно – 

техническая до-
кументация, дей-

ствующая на 

предприятии.  

Осуществление 

контроля каче-

ства готового из-

делия на пред-

приятии 

-нормативно – техническая доку-

ментация, действующая на пред-
приятии; 

 характеристика системы 

качества продукции, существую-

щей на предприятии 

4. наличие перечня нормативно – правовых доку-

ментов, действующих на предприятии 

5. количество нормативно – правовых документов не 

менее 10 

6. Наличие характеристики системы качества на 
предприятии 

                                                
7За   правильный       ответ      на   вопросы     или    верное    решение      задачи  выставляется положительная оценка – 1 балл.   

За  не  правильный  ответ  на  вопросы  или  неверное  решение  задачи  выставляется отрицательная оценка – 0 баллов.   

При 70% и более правильных ответов контрольное задание считается  выполненным,  при  этом  в  ведомость  (оценочный/аттестационный  лист)  выставляется  положительная 
оценка (1).   

В   случае    менее     70%    правильных       ответов      контрольное      задание  считается           не      выполненным,            при       этом         в      ведомость  

(оценочный/аттестационный  лист)  выставляется    отрицательная  оценка  (0). 
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К
о

д
ы

 О
П

О
Р

  

Литера ка-

тегории 

действия/ 

количе-

ство кон-

трольных 

задач/ во-

просов в 

билете 

Коды эле-

ментов 

знаний и 

умений 

Типовой де-

скриптор прак-

тического зада-

ния  

Объекты контроля Показатели выполнения Критерии оценки7 

О
П

О
Р

 2
 

А1 З4, У1 

ОК 9 

Организация раз-

работки кон-
структорско-тех-

нологической до-

кументации на 

модель при по-

мощи САПР 

 анализ принципов орга-

низации  разработки конструктор-
ско-технологической документа-

ции на модель при помощи 

САПР, существующей на пред-

приятии 

7. характеристика КТР, существующей на предприя-

тии 

«4 – хорошо»- у студента хо-

роший уровень усвоения ма-
териала, но допущена неточ-

ность при оформлении от-

чета, качество готового изде-

лия соответствует требова-

ниям частично. Студент при-

нимает замечания, но отве-

чает на вопросы экспертов 

сбивчиво, дает не полный от-

вет, принимает критику и 

способен к частичному само-

стоятельному исправлению 
замечаний, задание выпол-

нено в срок в соответствии с 

графиком. Показатели вы-

полнения от 20 до 23 баллов.  

«3- удовлетворительно» - у 

студента средний уровень 

усвоения материала, в отчете 

по производственной прак-

тике есть большие неточно-

сти, при защите отчета от-

веты осуществляется по 

наводящим вопросам экс-
пертов. Студент замечания 

принимает, но не способен к 

самостоятельному их ис-

правлению, качество гото-

вого изделия соответствует 

8. представлен полный перечень оборудования для 

организации САПР 

9. представлены образцы документов 

О
П

О
Р

 1
 

С1 З1, З3, З7, 

У3 У4, У7, 

ОК 2-5, 9 

Составление тех-

нологической 

схемы разделения 

труда на проекти-

руемую модель. 
Анализ техноло-

гической схемы 

разделения труда. 

Составление 

плана цеха для 

изготовления 

проектируемой 

модели 

 технологическая схема 

разделения труда; 

 монтажный график тех-

нологического процесса; 

 планировка потока 

10. предварительные расчеты выполнены верно 

11. комплектование неделимых операций в организа-

ционные выполнены технологически грамотно 

12. таблицы разделов 3.2 и 3.3 заполнены полностью 

и верно 

13. граф выполнен технически грамотно 

14. планировка потока выполнена технологически 

грамотно 

В
С

Е
 О

П
О

Р
Ы

 

О1 З1З3З4З7У

1У2У4У7 

ОК2-7,9 

Оформление от-

чета и  подго-

товка к защите 

производствен-
ной практики. 

Защита итогов 

практики в форме 

отчета 

 регламент выполнения 

задания; 

 соблюдение плана вы-

полнения задания; 

 качество выполнения ра-

боты; 

15. выполнение задания произведено в установленное 

регламентом время 

16. действия осуществляются в соответствии с планом 

в соответствии с регламентом 

17. результатом явилась разработка художественного 

эскиза, выполненного в соответствии с заданием 

18. поиск и осуществление деятельности осуществля-
ется самостоятельно 

19. поставленная проектная задача достигнута 
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К
о

д
ы

 О
П

О
Р

  

Литера ка-

тегории 

действия/ 

количе-

ство кон-

трольных 

задач/ во-

просов в 

билете 

Коды эле-

ментов 

знаний и 

умений 

Типовой де-

скриптор прак-

тического зада-

ния  

Объекты контроля Показатели выполнения Критерии оценки7 

 деятельность обучающе-

гося во время выполнения зада-
ния; 

 адекватность поиска пу-

тей решения задания; 

 отражение в отчете обу-

чающегося всех этапов выполне-

ния проектного задания; 

 достижение поставлен-

ной проектной задачи в соответ-

ствии с требованиями; 

  адекватность восприятия 

мнения экспертной комиссии; 

 соответствие самооценки 

обучающегося мнению комиссии 

20. адекватная самооценка результатов выполнения 

задания 

требованиям частично, зада-

ния по практике защищается 
не в срок. Показатели выпол-

нения от 16 до 19 баллов. 

«2- неудовлетворительно» - 

у студента слабый уровень 

усвоения материала по дан-

ным вопросам, отчет выпол-

нен не в полном объеме или 

не выполнен вообще, каче-

ство изделия не соответ-

ствует требованиям, препо-

даватель оказывает значи-
тельную помощь в изготов-

лении изделия. Показатели 

выполнения 15 баллов и 

ниже. 

21. доклад обучающегося показывает компетентность 
обучающегося  

22. доклад обучающегося раскрывает все этапы вы-

полнения проектного задания 

23. при  общении с экспертами преобладает друже-

ский тон общения 

24. отчет по практике выполнен в полном объеме 

25. отчет по практике оформлен аккуратно, в соответ-

ствие с требованиями 

26. во время взаимодействия с экспертами обучаю-

щийся открыт, внимателен, поддерживает беседу, отвечает 

на поставленные вопросы 

27. внимательно выслушивает мнение экспертов и 

признает их замечания и предложения 

ИТОГО: 27 баллов 

 

7.2  Содержание заданий на выполнение работ в процессе прохождения практики   
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К
о

д
ы

 О
П

О
Р

 

Литера 

катего-

рии дей-

ствия/ 

количе-

ство 

кон-

троль-

ных за-

дач/ во-

просов в 

билете 

Типовой дескриптор задания по 

практике 
Показатели выполнения Критерии оценки 

О
П

О
Р

 2
 

А1 Знакомство с организационной 

структурой предприятия. Органы 

управления. Организация экспери-

ментального, подготовительного, 

раскройного и швейного производ-

ства (при наличии). Нормативно – 

техническая документация, дей-

ствующая на предприятии 

1. регулярное ведение дневника практики «5 отлично» - у студента высокий уровень усвоения матери-

ала, свободное владение основными понятиями «САПР», 

«технологическая последовательность», «схема разделения 

труда», «технологический поток». Студент самостоятельно 
(или при частичном консультировании преподавателя) осу-

ществляет задачи, поставленные в ходе производственной 

практики, замечания принимает и способен их к самостоя-

тельному исправлению, качество готового изделия соответ-

ствует требованиям, задания выполняются в срок в соответ-

ствии с графиком. Показатели выполнения от 17 до 19 бал-

лов. 

«4 – хорошо»- у студента хороший уровень усвоения мате-

риала, но допущена неточность при выполнении заданий 

производственной практики, консультирование преподава-

телем осуществляется регулярно, качество готового изделия 

соответствует требованиям частично, задания выполняются 
с частичным опозданием. Показатели выполнения от 14 до 

17 баллаов. 

«3- удовлетворительно» - у студента средний уровень усвое-

ния материала, по решению заданий производственной прак-

тики допущена ошибка, решение осуществляется по наводя-

щим вопросам преподавателя. Студент требует постоянного 

консультирования преподавателя, замечания принимает, но 

не способен к самостоятельному их исправлению, качество 

готового изделия соответствует требованиям частично, зада-

ния выполняются со значительным опозданием сроков. По-

казатели выполнения от 9 до 13 баллов. 

2. обучающийся выполняет записи по заданию практики 

3. обучающийся изучает документы организации 

4. обучающийся осуществляет изучение НТД предприятия 

О
П

О
Р

 1
 

А1 Организация разработка конструк-

торско-технологической докумен-

тации на модель при помощи САПР 

5. анализ деятельности экспериментального, раскрой-

ного и подготовительного производства с точки зрения исполь-

зования САПР 

6. оценка эффективности использования данного обору-
дования 

7. перечень документов 

С1 Составление технологической 

схемы разделения труда на проек-

тируемую модель  

Анализ технологической схемы 

разделения труда 

Составление плана цеха для изго-

товления проектируемой модели 

8. наличие информации для предварительных расчетов 

потока 

9. анализ приемов составления схем разделения труда на 

предприятии 

10. выполнение предварительных расчетов 

11. составление схемы разделения труда и ее соответствие 

требованиям и и изготавливаемому изделию 

12. предварительное проектирование графа технологиче-

ских операций 

13. предварительное проектирование швейного потока 

С1 Осуществление контроля качества 

готового изделия на предприятии. 

14. анализ системы качества, существующий на предприя-

тии 

15. осуществление контроля качества 
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К
о

д
ы

 О
П

О
Р

 

Литера 

катего-

рии дей-

ствия/ 

количе-

ство 

кон-

троль-

ных за-

дач/ во-

просов в 

билете 

Типовой дескриптор задания по 

практике 
Показатели выполнения Критерии оценки 

ВС

Е 

ОП

ОР 

О1 Защита итогов практики в форме 

отчета 

16. осуществление деятельности по поиску информации о 

САПР в швейной промышленности 

«2- неудовлетворительно» - у студента слабый уровень усво-

ения материала по данным вопросам, не владеет основными 

приемами технологии, значительно отстает от графика или 

вообще не укладывается в период практики, качество изде-

лия не соответствует требованиям, преподаватель оказывает 

значительную помощь в изготовлении изделия. Показатели 

выполнения 8 баллов и ниже. 

17. самостоятельная организация поиска информации в со-

ответствии с поставленными задачами с помощью Интернет – 

ресурсов  

18. определены затруднения и пути их разрешения 

19. представление и презентация информации в доступном 

для других виде (с учетом уровня подготовленности) 
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8. Структура задания  для производственной практики 

 

Целью производственной практики является закрепление общих и профессиональных ком-

петенций, определяющих готовность обучающихся к виду профессиональной деятельности Орга-

низация работы специализированного подразделения швейного производства и управления ею. 

Практика делится на 2 основных этапа, скомплектованных по задачам, решаемым в ходе 

практики. 

 

1 ЭТАП включает  знакомство с организационной структурой предприятия, органами 

управления,  организацией экспериментального, подготовительного, раскройного и швей-

ного производства (при наличии), нормативно – технической документацией, действующая 

на предприятии, организацией разработки конструкторско-технологической документации 

на модель при помощи САПР. Осуществление контроля качества готового изделия на пред-

приятии 
Тема проектного задания для всех обучающихся группы: 

 

Основная задача: 1. Исследовать вопросы, поставленные в первом этапе 

Краткая характеристика :  изучение технологической документации с целью исследова-

ния организации управлением предприятием 

Исходные данные: задание на практику 

Задачи  

1. изучение документов организации 

2. осуществление изучения НТД предприятия 

3. анализ деятельности экспериментального, раскройного и подготовительного производ-

ства с точки зрения использования САПР 

4. оценка эффективности использования данного оборудования 

5. перечень документов 

 

2 ЭТАП включает  составление схемы разделения труда и  проектирование технологи-

ческого потока 

 

Тема проектного задания по общему количеству обучающихся: 

 

Основная задача:  спроектировать швейный поток по теме проектного задания 

Краткая характеристика :  наличие темы проектного задания 

Исходные данные:  тип и вид изделия, количество изделий в смену 

Задачи  

1. наличие информации для предварительных расчетов потока 

2. анализ приемов составления схем разделения труда на предприятии 

3. выполнение предварительных расчетов 

4. составление схемы разделения труда и ее соответствие требованиям и и изготавливае-

мому изделию 

5. предварительное проектирование графа технологических операций 

6. предварительное проектирование швейного потока 
 

Требования к содержанию и оформлению отчета по результатам производственной 

практики 

Объем и содержание отчета по производственной практике для МДК.04.01 Основы управ-

ления работами специализированного подразделения швейного производства представлен в 

таблице 1. 

 
Таблица 1 – Содержание отчета по производственной практике 
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Наименование разделов и подразделов отчета 

 

Рекомендуемый объем 

Пояснитель-

ная 

записка, 

стр. 

отчета 

Графическая 

часть, лист 

отчета 

ВВЕДЕНИЕ 1-2  

1 ЗНАКОМСТВО С ОРГАНИЗАЦИОННОЙ СТРУКТУРОЙ 

ПРЕДПРИЯТИЯ. ОРГАНЫ УПРАВЛЕНИЯ 

11-15  

a. Краткая характеристика предприятия 2-3  

1.2 Организационная структура предприятия. Органы управления 5-6  

1.3 Нормативно – техническая документация, действующая на предприя-

тии 

2-3  

1.4 Осуществление контроля качества готового изделия на предприятии 2-3  

2 ОРГАНИЗАЦИЯ РАЗРАБОТКА КОНСТРУКТОРСКО-

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ НА МОДЕЛЬ ПРИ 

ПОМОЩИ САПР 

5-6 ПРИЛОЖЕНИЕ А- 

образцы докумен-

тов 

3 СОСТАВЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СХЕМЫ РАЗДЕЛЕНИЯ 

ТРУДА НА ПРОЕКТИРУЕМУЮ МОДЕЛЬ 

12-15  

3.1 Комплектование технологических операций в организационные (в качество 

технологической последовательности используется отчет по учебной практике) 

4-5  

3.2 Разработка синхронного графика загрузки и его анализ 2 1 (А2) Приложение 

Б 

3.3 Разработка технологической схемы разделения труда 5-6  

3.4 Планировка технологического потока в швейном цехе 1-2 1 (А2) Приложение 

В 

ВЫВОДЫ 1  

БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙ СПИСОК 1-2  

ПРИЛОЖЕНИЯ   

ИТОГО: 29-40  

Требования к оформлению 

Объем пояснительной записки отчета по производственной практике не должен превышать 

40 страниц  (без учета страниц приложений) печатного текста. 

Требования к оформлению титульного листа представлены в Приложении А.  

Пояснительная записка содержит информацию о предприятии, его организационной струк-

туре, органах управления, об организации разработки конструкторско-технологической документа-

ции на модель при помощи САПР, условиях проектирования швейного потока. 

Расположение материала в ПЗ следует выполнять с учетом последовательности, представ-

ленной в Таблице 1 настоящих указаний. 

Графическая часть представлена: 

Лист 1- Приложение Б- Граф технологического потока. 

Лист 2- Приложение В- Проект швейного потока. 

Защита отчета по практике 

По результатам производственной практики обучающийся представляет отчет и дневник. 

Защита отчета по производственной практике является завершающей стадией обучения МДК 

04.01 Основы управления работами специализированного подразделения швейного производства. 

В кратком докладе студент излагает основное содержание производственной практики (5-7 мин), 

особо останавливаясь на новых разработках и замечаниях, сделанных руководителем практики во 

время ее выполнения. 

Доклад обязательно сопровождается мультимедийной презентацией.  

Оценка производственной практики производится по установленным критериям с учетом 

практической  ценности отчета. 

Студенты, не представившие в установленный срок отчет по практике, или не защитившие 

его по неуважительной причине, считаются имеющими академическую задолженность, и не допус-

каются к сдаче экзамена квалификационного по профессиональном модулю. 
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9 Оценка решения задач, выполнения заданий   

 

Средняя оценка определяется как медиана экспертных оценок.   

Оценки  по  результатам  экспертного  наблюдения  и  оценки  решения  обучающимся  задач  

в  процессе  прохождения  практики,  и  теоретического экзамена  по  завершению практики   

 

Профессио-

нальные 

компетен-

ции (код и 

наименова-

ние) 

Ос-

нов-

ные 

пока-

затели 

оценк

и ре-

зуль-

тата 

Оценка выполнения работ (количество положительных от-

меток) 

Интегральная 

оценка 

Защиты итогов практики Во время выполнения практики ОПОР 

ПК (по-

ложи-

тельная -

1, отри-

цатель-

ная – 0) 

ПК 4.1 Участ-

вовать в ра-

боте по пла-

нированию и 

расчетам тех-

нико-эконо-

мического 
обоснования 

запускаемых 

моделей. 

ПК 4.2 Обес-

печивать ра-

циональное 

использова-

ние трудовых 

ресурсов, ма-

териалов 

ПК 4.3 Вести 

документа-
цию установ-

ленного об-

разца. 

ПК 4.4 Орга-

низовывать 

работу кол-

лектива ис-

полните-лей 

ОПОР

1 

ОПОР 

2  

ВСЕ 

ОПОР

Ы 

«5 отлично» - у студента высо-

кий уровень усвоения матери-

ала, отчет выполнен в полном 

объеме и качественно в соот-

ветствии с критериями. Сту-

дент принимает замечания, ве-
дет диалог при защите гра-

мотно,  принимает критику и 

способен к самостоятельному 

исправлению замечаний, каче-

ство готового изделия соответ-

ствует требованиям, задание 

выполнено в срок в соответ-

ствии с графиком. Показатели 

выполнения от 24 до 27 бал-

лов. 

«4 – хорошо»- у студента хо-
роший уровень усвоения мате-

риала, но допущена неточ-

ность при оформлении отчета, 

качество готового изделия со-

ответствует требованиям ча-

стично. Студент принимает за-

мечания, но отвечает на во-

просы экспертов сбивчиво, 

дает не полный ответ, прини-

мает критику и способен к ча-

стичному самостоятельному 

исправлению замечаний, зада-
ние выполнено в срок в соот-

ветствии с графиком. Показа-

тели выполнения от 20 до 23 

баллов.  

«3- удовлетворительно» - у 

студента средний уровень 

усвоения материала, в отчете 

по  производственной  прак-

тике есть большие неточности, 

при защите отчета ответы осу-

ществляется по наводящим во-
просам экспертов. Студент за-

мечания принимает, но не спо-

собен к самостоятельному их 

исправлению, качество гото-

вого изделия соответствует 

требованиям частично, зада-

ния по практике защищается 

«5 отлично» - у студента высо-

кий уровень усвоения матери-

ала, свободное владение основ-

ными понятиями «САПР», «тех-

нологическая последователь-
ность», «схема разделения 

труда», «технологический по-

ток». Студент самостоятельно 

(или при частичном консульти-

ровании преподавателя) осу-

ществляет задачи, поставленные 

в ходе производственной прак-

тики, замечания принимает и 

способен их к самостоятель-

ному исправлению, качество го-

тового изделия соответствует 

требованиям, задания выполня-
ются в срок в соответствии с 

графиком. Показатели выполне-

ния от 17 до 19 баллов. 

«4 – хорошо»- у студента хоро-

ший уровень усвоения матери-

ала, но допущена неточность 

при выполнении заданий произ-

водственной практики, консуль-

тирование преподавателем осу-

ществляется регулярно, каче-

ство готового изделия соответ-
ствует требованиям частично, 

задания выполняются с частич-

ным опозданием. Показатели 

выполнения от 14 до 17 баллаов. 

«3- удовлетворительно» - у сту-

дента средний уровень усвоения 

материала, по решению заданий 

производственной практики до-

пущена ошибка, решение осу-

ществляется по наводящим во-

просам преподавателя. Студент 

требует постоянного консульти-
рования преподавателя, замеча-

ния принимает, но не способен к 

самостоятельному их исправле-

нию, качество готового изделия 

соответствует требованиям ча-

стично, задания выполняются со 

Средняя 

оценка -

4,5-5 бал-

лов –«5-
отлично», 

средняя 

оценка 

3,5-4,4 

балла – 

«4- хо-

рошо», 

2,5-3,4 

балла – «3 

– удовле-

твори-

тельно», 
ниже 2,4 – 

«2 – не-

удовле-

твори-

тельно» 

0/1 
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Профессио-

нальные 

компетен-

ции (код и 

наименова-

ние) 

Ос-

нов-

ные 

пока-

затели 

оценк

и ре-

зуль-

тата 

Оценка выполнения работ (количество положительных от-

меток) 

Интегральная 

оценка 

Защиты итогов практики Во время выполнения практики ОПОР 

ПК (по-

ложи-

тельная -

1, отри-

цатель-

ная – 0) 

не в срок. Показатели выпол-
нения от 16 до 19 баллов. 

«2- неудовлетворительно» - у 

студента слабый уровень усво-

ения материала по данным во-

просам, отчет выполнен не в 

полном объеме или не выпол-

нен вообще, качество изделия 

не соответствует требованиям, 

преподаватель оказывает зна-

чительную помощь в изготов-

лении изделия. Показатели 
выполнения 15 баллов и ниже. 

значительным опозданием сро-
ков. Показатели выполнения от 

9 до 13 баллов. 

«2- неудовлетворительно» - у 

студента слабый уровень усвое-

ния материала по данным во-

просам, не владеет основными 

приемами технологии, значи-

тельно отстает от графика или 

вообще не укладывается в пе-

риод практики, качество изде-

лия не соответствует требова-
ниям, преподаватель оказывает 

значительную помощь в изго-

товлении изделия. Показатели 

выполнения 8 баллов и ниже. 

 
10 Трудоемкость   

10.1 Трудоемкость теоретического экзамена  (защита итогов практики) 
Трудоемкость мин. (час.) В П А С О 

Количество задач     10 

Одной задачи     13,5 

Всего задания     135 

135 мин. (3 час./0,5 дня) 

 

10.2  Трудоемкость практического задания во время прохождения практики 
Трудоемкость мин. (час.) В П А С О 

Количество задач   3 4 1 

Одной задачи   578,58 192,86 135 

Всего задания   270 771,43 135 

1485 мин. (33 часа/5,5 дней) 

 

 
11. Перечень используемых нормативных документов   

11.1 Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального 

образования по специальности 

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 

 

11.2 Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образователь-

ным программам среднего профессионального образования, приказ Министерства образования и 

науки Российской Федерации (Минобрнауки России) от 14 июня 2013 г. N 464. 

 

11.3 Устав образовательной организации. 

11.4 Образовательная программа среднего профессионального образования  подготовки спе-

циалистов среднего звена по специальности 

 

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 

 

11.5 Положение о текущем контроле и промежуточной аттестации результатов освоения об-

разовательной программы среднего профессионального образования. 
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11.6 Положение о практике обучающихся, осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования, приказ 

министерства образования и науки российской федерации от 18 апреля 2013 г. № 291. 
 

12 Рекомендуемая литература  для  разработки  оценочных  средств   подготовке обуча-

ющихся к аттестации 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литера-

туры 

 

Основные источники: 

1 Промышленные автоматические линии и оборудование текстильной и легкой про-

мышленности  : учебник / Т. А. Федорова, Р. А. Газизов, И. Н. Мусин, Л. Н. Абуталипова. —  Казань 

: Казанский национальный исследовательский технологический университет, 2016. — 748 c. — 

ISBN 978-5-7882-2097-0. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS 

: [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/79484.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим до-

ступа: для авторизир. пользователей; 

2 Верещака, Т. Ю. Основы конструкторской подготовки моделей к производству  : учеб-

ное пособие для студентов вузов / Т. Ю. Верещака. —  Саратов : Ай Пи Эр Медиа, 2018. — 73 c. — 

ISBN 978-5-4486-0180-4. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS 

: [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/70273.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим до-

ступа: для авторизир. пользователей; 

3 Основы машиноведения швейного производства [Электронный ресурс]: Учебное по-

собие/ И.А. Валеев [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Казань: Казанский национальный ис-

следовательский технологический университет, 2015.— 88 c.— Режим доступа: 

http://www.bibliocomplectator.ru/book/?id=62218.— «БИБЛИОКОМПЛЕКТАТОР», по паролю; 

4 Юргель, Е. А. Оборудование швейного производства. Лабораторный практикум  : по-

собие / Е. А. Юргель. —  Минск : Республиканский институт профессионального образования 

(РИПО), 2015. — 148 c. — ISBN 978-985-503-532-0. — Текст : электронный // Электронно-библио-

течная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/67670.html (дата обращения: 

21.11.2019). — Режим доступа: для авторизир. пользователей; 

5 Абуталипова, Л. Н. Основы применения ЭВМ в технологиях легкой промышленности  

: учебное пособие / Л. Н. Абуталипова, Р. Р. Фаткуллина. —  Казань : Казанский национальный 

исследовательский технологический университет, 2016. — 120 c. — ISBN 978-5-7882-1998-1. — 

Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/79609.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим доступа: для автори-

зир. пользователей; 

6 Нуруллина, Г. Н. Система качества на предприятиях лёгкой промышленности. Орга-

низационно-деятельностная игра  : учебное пособие / Г. Н. Нуруллина, В. И. Богданова. —  Казань 

: Казанский национальный исследовательский технологический университет, 2015. — 84 c. — ISBN 

978-5-7882-1803-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : 

[сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/62271.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим до-

ступа: для авторизир. пользователей; 

7 Алахова, С. С. Технология контроля качества производства швейных изделий  : учеб-

ное пособие / С. С. Алахова, Е. М. Лобацкая, А. Н. Махонь. —  Минск : Республиканский институт 

профессионального образования (РИПО), 2014. — 288 c. — ISBN 978-985-503-431-6. — Текст : элек-

тронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/67755.html (дата обращения: 21.11.2019). — Режим доступа: для автори-

зир. пользователей 

Дополнительные источники:  

8 Першина Л. Ф., Петрова С. В. «Технология швейного производства» - М.: Издатель-

ство: «КДУ», 2007 г, с.416;  

9 Смирнова Н.И. Конструкторско – технологическое обеспечение предприятий ин-

дустрии моды. Лабораторный практикум. – М.: ФОРУМ, 2009.-272 с. 
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10 Кузьмичев В.Е. Оборудование для влажно-тепловой обработки одежды: учебник 

для студ. учреждений среднего проф. образования/ В.Е. Кузьмичев, Н.Г. Папина.-М.:  Издательский 

центр «Академия», 2011 г. – 192 с.; 

11 Чачина Т.С. Экономика предприятий швейной промышленности: учеб. пособие 

для нач. проф. образования/ Т.С. Чачина. –М.: Издательский центр «Академия», 2010.-192 с.; 

12 В. Я.Франц Оборудование швейного производства: учебник для студ. Сред. Проф. Об-

разования/ В.Я. Франц. -4 изд., испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2010 г.; 

13 Э. К. Амирова, А. Т. Труханова, О. В. Сакулина, Б. С. Сакулин. Технология швейных 

изделий. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 480 с.; 

14 Силаева М.А. Пошив изделий по индивидуальным заказа: учебник для нач. проф. Об-

разования/ М.А. Силаева.- 8 изд., стер. – М Издательский центр «Академия», 2013 г.; 

15 Рослегпром [Электронный ресурс] /Режим доступа - свободный  

http://www.roslegprom.ru/  - официальный  сайт; 

16 ОАО "Центральный Научно-Исследовательский Институт Швейной Промышленно-

сти"[Электронный ресурс] /Режим доступа - платный https://cniishp.ru/dokumenty/menedzhment-

shvejnykh-predpriyatij/; 

 

Периодические издания: 

- журнал «Маркетинг в России и за рубежом» 

- журнал «Модный магазин» 

- журнал «Швейная отрасль» 

- журнал «Швейная промышленность» 

- журнал «Ателье» и др. 
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